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40 LAT KOMPETENCJI W TRYBOLOGII —

MADE IN GERMANY

OKS - Profesjonalny partner w zakresie specjalnych
produktow chemiczno-technicznych

Marka OKS jest synonimem najwyzszej jakosci produktow do redukcji tarcia, zuzycia i korozji.
Nasze produkty stosowane sg we wszystkich tych technologiach produkcji i serwisowania, w ktérych

klasyczne smary nie spetniajg juz ich wymogow.

Jakos¢ — Made in Germany

Liczaca sobie juz ponad 40 lat historia sukcesu OKS

w decydujgcy sposéb nacechowana jest wysokg jakoscig

i niezawodnoscig naszych produktéw oraz szybkg realizacjg
wymagan klientéw dzigki innowacyjnym rozwigzaniom.

Opracowane przez inzynieréw i chemikéw OKS produkty sg
wytwarzane w siedzibie gtdwnej naszego przedsigbiorstwa
w Maisach koto Monachium, pod $cistg kontrolg jakosciows.
Stad realizowana jest $wiatowa dystrybucja just-in-

time, wspierana przez nowoczesne centrum logistyki.

O wysokich standardach jakosci firmy OKS $wiadcza
wieloletnie certyfikaty TUV SUD Management Service
GmbH w zakresie jakosci (ISO 9001: 2008), ochrony
Srodowiska (ISO 14001: 2004) oraz BHP (OHSAS 18001:
2007).

150 14001

Przedsigbiorstwo Grupy Freudenberg

Od roku 2003 firma OKS Spezialschmierstoffe GmbH jest
czescig dziatajgcej na skale swiatowg grupy przedsigbiorstw
Freudenberg z Weinheim. Korzystamy z szerokiego zakresu
know-how oraz innowacyjnej sity pionu Freudenberg Chemi-
cal Specialities (FCS) do opracowywania nowych produktow
i pozyskiwania nowych rynkéw, aby réwniez w przysztosci
zagwarantowac¢ dynamiczny rozwoj naszego przedsigbior-
stwa.

OKS - Partner handlu

Dystrybucjg naszych smaréw specjalnych i chemiczno-
technicznych materiatéw eksploatacyjnych zajmuje sie
wylacznie handel techniczny i handel produktami naftowymi.
Strategia ,dystrybucji przez sie¢ handlowg”, ptynna realiza-
cja zlecen oraz nasz bogaty serwis techniczny czynig z nas
preferowanego partnera dla wymagajacych klientéw na
catym Swiecie. Warto skorzysta¢ z know-how naszych spe-
cjalistow. Postawcie nam Panstwo wyzwanie.
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Rodzaje smarow

Pojecia specjalistyczne
OKS - legenda

Pasty

Oleje

Smary

Suche materiaty smarujace
Ochrona antykorozyjna

Materiaty eksploatacyjne i srodki
czyszczace

Urzadzenia smarujace
System Airspray i system ChronoLube

Rozwiagzania smarowe do zastosowan
w trudnych warunkach

Gwarancja kompetencji OKS

Opracowywanie rozwigzan smarowych, dopasowa-
nych do wymagan klientéw, dokonywane w $cistej
wspoétpracy z naszymi partnerami handlowymi to
jedna z charakterystycznych cech naszego przed-
sigbiorstwa.

W naszym laboratorium pracujg eksperci z réznych
branz, korzystajac z najnowoczesniejszych urzadzen
i systemow kontrolnych, aby zmodyfikowa¢ lub
opracowac¢ od nowa produkty dla specjalnych przy-
padkow zastosowan.

www.oks-germany.com




RODZAJE SMAROW

Oleje

Oleje dobrze odprowadzajg ciepto z miejsca smarowania. Ponadto majg bardzo dobrg zdolnos¢ petzania i
zwilzania. Dlatego smarowanie olejowe jest czesto stosowane w przypadku wysokich temperatur lub duzych pred-
kosci obrotowych. Typowe zakresy stosowania to przektadnie, tancuchy, tozyska slizgowe, instalacje hydrauliczne
i sprezarki.

Struktura olejow wysokowydajnych

W opracowaniu formuly oleju wysokowydajnego obok
starannego wyboru oleju bazowego (typ, lepkos¢) szczegol-
ne znaczenie majg dodatki chemiczne. Nowoczesne oleje
smarowe sg tak opracowane, ze w razie przerwania warstwy

Dodatki =~ oleju substancje czynne tworzg warstwe ochronng, chronigc
Szleggg%ge w ten spos6b powierzchnie przed zuzyciem.
Pnoge
Wiasciwosci olejow bazowych
Wybér oleju bazowego ma decydujgce znaczenie, poniewaz
oleje mineralne, weglowodory syntetyczne (polialfa-
Olej bazowy olefiny = PAQ), estry, poliglikole i oleje silikonowe réznig

sig¢ znacznie pod wzgledem wiasciwosci fizycznych i
chemicznych.

Smary

Smary sktadaja si¢ z oleju bazowego zwigzanego srodkiem zageszczajacym (mydiem). Dzigki temu smar

pozostaje w miejscu smarowania. Tam smar zapewnia trwatg i skuteczng ochrone przed tarciem i zuzyciem,

a jednoczesnie zabezpiecza miejsce smarowania przed wplywem czynnikdéw zewnetrznych, takich jak wilgo¢ i sub-
stancje obce. Smary stosowane s3 czesto do tozysk tocznych i slizgowych, wrzecion, armatur, uszczelek, prowad-
nic, ale tez do tancuchow i przektadni.

Struktura smaréw

Zasadniczg réznice pomiedzy smarami a olejami tworzy $ro-
dek zageszczajacy, ktory decyduje o typowych wiasciwo-
$ciach eksploatacyjnych smaru. Nowoczesne smary state

Dodatki maja taka formute, ze podczas obcigzen krytycznych ich
substancje czynne wytwarzajg awaryjng warstwe smaru,
zapewniajgc w ten sposéb niezawodnosé eksploatacii.

Srodki

zaggszcza- Tolerancja smaréw

Jace W przypadku zmiany smaréw statych nalezy oprécz toleran-
cji olejéw bazowych uwzgledni¢ mieszalnos¢ srodkow

Olej zageszczajgcych. Brak tolerancji ma negatywny wplyw na

bazowy

wydajnos¢ smaru statego.




RODZAJE SMAROW

Pasty

Struktura past odpowiada zasadniczo strukturze smarow. Udziat stalych materialdbw smarujacych jest jednak znacznie
wyzszy. Zapewnia to niezawodne smarowanie, dzialanie antyadhezyjne i ochrone przed korozja réwniez w przypadku
stosowania w ekstremalnych temperaturach i ciSnieniach oraz w potaczeniu z agresywnymi mediami. Pasty stosowane
sg zaréwno do potaczen srubowych, jak i do wciskania trzpieni i bolcow oraz do kot zgbatych.

Struktura past

Pasty w swojej strukturze sg porownywalne ze smarami
statymi. Istotna roznica polega na wysokim udziale substan-
cji statych, ktory jest charakterystyczny zaréwno dla past
montazowych (tylko dziatanie smarujgce), jak i past do srub
(dziatanie smarujgce i antyadhezyjne).

Dodatki

Srodki
zageszczajace

State
materiaty
smarujace

Olej
bazowy

Suche materiaty smarujgce

Suche materialy smarujace mozna podzieli¢ na state materialty smarujagce w postaci proszku, warstwy slizgowe
przypominajace wosk oraz lakiery slizgowe zawierajace substancje state. Lakiery slizgowe stosowane sg w wielu
dziedzinach techniki, np. do nakretek, srub, bolcéw, podktadek, sprezyn, pierscieni uszczelniajacych, kot zebatych,
prowadnic slizgowych i wrzecion gwintowanych.

Struktura lakierow slizgowych

Lakiery slizgowe s3 to state materiaty smarujgce (najczesciej
MoS,, grafit lub PTFE) osadzone w $rodku wigzgcym.

W celu rozprowadzenia lakieru $lizgowego dodawany jest
rozpuszczalnik, ktéry ulatnia sie podczas utwardzania lub
schniecia.

Dodatki

State materiaty
smarujace

Srodki
wiazace

Rozpuszczalniki

www.oks-germany.com




POJECIA SPECJALISTYCZNE

DIN 51502

Celem tej normy jest jednolite znako-
wanie smaréw standardowych w opar-
ciu o system liter kodowych i prostych
symboli graficznych. Oznakowanie
dotyczy miedzy innymi rodzaju smaru,
jego lepkosci, konsystencji oraz tempe-
ratury uzytkowania. Mozliwosci
znakowania smarow specjalnych wg
DIN 51502 sg jednak ograniczone.

Klasa NLGI

W przypadku smaréw statych konsys-
tencja stanowi parametr wytrzymatosci.
Wg DIN 2137 jest ona mierzona jako
gtebokos¢ penetracji przez znormalizo-
wany stozek. Klasyfikacja wg NLGI
(DIN 51818) siega od bardzo miekkich
(klasa 000) do bardzo twardych

(klasa 6). Standardowe smary state
odpowiadajg z reguty klasie NLGI 2.

Klasyfikacja NSF

Smary, ktére maja strukture zgodng

z uznang na catym $wiecie pozytywng
listg sktadnikéw amerykanskiej Food
and Drug Administration (FDA), sg
publikowane pod numerem rejestracyj-
nym NSF po przeprowadzeniu odpo-
wiednich badan przez National Sanita-
tion Foundation. Klasyfikacja H1
oznacza przy tym smary, ktére mozna
stosowac, gdy kontakt z zywnoscig nie
moze zosta¢ wykluczony technicznie.
Klasyfikacja H2 obowigzuje dla sma-

row, ktére mozna stosowac, gdy
kontakt z zywnoscig jest wykluczony
technicznie.

Lepkos¢

Lepkos¢ okresla wtasciwosé cieczy,
polegajgcg na powodowaniu oporu dla
przeptywu na skutek tarcia wewnetrz-
nego w cieczy. Najwazniejszym czynni-
kiem wptywu na lepkos¢ jest tempera-
tura. Wraz ze wzrostem temperatury
lepko$¢ spada i na odwro6t. Podziat

na klasy lepkosci przebiega wg

DIN 51519. Im wieksza ta liczba, tym
bardziej lepka jest ciecz.

Moy-Active

Zawarty w smarach Moy-Active (zareje-
strowany znak towarowy OKS) umozli-
wia wygtadzenie chropowatych
powierzchni metali w miejscach smaro-
wania, powodujgc w ten sposob bardzo
skuteczne trybologicznie uszlachetnie-
nie powierzchni. Znacznie skraca to
okresy docierania oraz istotnie reduku-
je tarcie i zuzycie.

Tarcie gwintu

Tarcie gwintu jest oznaczane na stano-
wisku kontroli $rub. Zgodnie z DIN EN
1ISO 16047 wspotczynnik tarcia p pota-
czenia Srubowego jest oznaczany pod-
czas dokrecania $rub i nakretek. Nale-
zy podac wymiary gwintu, materiat

i rodzaj powierzchni.

Test odpornosci na stong mgte
Test odpornosci na stong mgte symulu-
je stony klimat wedtug DIN EN ISO
9227 NSS, przy czym powlekane bla-
chy poddawane s3 dziataniu zdefinio-
wanej stonej mgty. Obserwuije sie, po
ilu godzinach wystgpig oznaki korozji.

Test pasowania wttaczanego
Test pasowania wttaczanego informuje
o zachowaniu i przyleganiu statych
materiatdbw smarujgcych przy bardzo
wysokim cisnieniu i niskiej predkosci
poslizgu. Mierzy sie wspotczynnik tar-
cia p i sprawdza, czy wystepuje poslizg
nieréwnomierny (Stick-Slip).

Test VKA

Aparat czterokulkowy jest przyrzgdem
pomiarowym do smarow, ktore znajdujg
zastosowanie przy duzych naciskach
jednostkowych na powierzchnie

w obszarze tarcia potptynnego.

Wg DIN 51350 VKA sktada sie z wiru-
jacej kuli ruchomej, podpartej na trzech
kulach nieruchomych. Podczas badania
maksymalnej zdolnosci przejmowania
obcigzenia przez smar na kule rucho-
ma wywierana jest sita kontrolna, ktéra
ulega stopniowemu zwigkszaniu az do
momentu, gdy na skutek ciepta tarcia
nastgpi zespawanie systemu czterech
kul.

Wartos¢ DN

Warto$¢ DN lub wspotczynnik obrotéw
jest empiryczng wartoscig orientacyjng,
ktéra informuje, do jakiej maksymalnej
predkosci obrotowej smar moze byé
stosowany w tozysku tocznym. Wartos¢
DN bazuje zasadniczo na $redniej
Srednicy fozyska (D+d)/2, zalezy jed-
nak w bardzo duzym stopniu od typu
danego tozyska wzgl. konstrukgcji tozy-
ska.




OKS — LEGENDA

Zakresy stosowania

tozyska toczne
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tancuchy
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Dzwignie

Prowadnice $lizgowe

Systemy prowadnic
liniowych

Wrzeciona

Potgczenia gwintowe

Uchwyty obrabiarek

Uszczelki

Q|58 & o= 4|4 72 == B

%0 Armatury

Potgczenia wttaczane

ﬁ Obrobka plastyczna
(]
@ Waly klinowe

Watki rozrzadu

Otwarte przektadnie

@ Zamkniete przektadnie

© Przektadnia $limakowa

1 Narzedzia tnace

l‘!‘

NN

Narzedzia pomiarowe

Mechanika precyzyjna

_| Zawiasy

Liny stalowe

Instalacje hydrauliczne

Sprezarki

Zapobieganie przyleganiu —

technika tworzyw sztucznych

Zapobieganie przyleganiu —

technika spawalnicza

Czyszczenie

Styki elektryczne

Ochtadzanie

Be [ < 45 &

Odpylanie

Wykrywanie

nieszczelnosci

Napedy pasowe

Offshore

Sktadowanie/wysytka

Konstrukcje stalowe

Przerébka blachy

Srodki do usuwania rdzy

Czyszczenie piang

Wiasciwosci
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PASTY ULATWIAJACE MONTAZ
| DEMONTAZ

|Pasty [

Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania

* Smar montazowy do operacji nasadzania za pomocg
g % prasy

* Smar do docierania wysoko obcigzonych powierzchni
$lizgowych

* Smar do trudnych operacji obrobki plastycznej
B

OKS 200 Pasta montazowa MoS,

* Zapobiega zuzyciu, szarpaniu, zacieraniu sie, szkodom

VAE=]

B | poqczas docierania oraz ;Jansku pittingu
* Uniwersalne zastosowanie
OKS 217 Pasta do wysokich

* Smar montazowy do potgczen $rubowych z wysoko-
@ wytrzymate;j stali, narazonych na dziatanie wysokich
temperatur w agresywnym otoczeniu
* Optymalny stosunek pomiedzy momentem dokreca-
nia a osiggalnym naprezeniem
* UniemoZzliwia zacieranie i zardzewienie
* Nie reaguje chemicznie z metalami
* Zastosowanie w przemysle chemicznym

temperatur, o wysokim
stopniu czystosci

#

OKS 220 Pasta MoS, Rapid * Smar montazowy do operacji nasadzania za pomoca
OKS 221+ @ g @ % prasy
* Smar do docierania wysoko obcigzonych powierzchni
slizgowych
e * Smar do trudnych operacji obrobki plastycznej
% ! # * Natychmiast skuteczny dzieki wysokiemu
. L udziatowi MoS
* Wysokiej jakoézci pasta montazowa
OKS 230 Pasta do wysokich * Do zastosowan w wysokich temperaturach do 450°C
temperatur MoS, & E % @ (suche smarowanie od ok. 200 °C)
* Zapobiega zuzyciu, szarpaniu, zacieraniu sie, szko-

dom podczas docierania oraz zjawisku pittingu

* Olej no$ny paruje bez pozostatosci w temperaturach
powyzej 200°C

* Lozyskowanie kadzi odlewniczych, konwertoréw,
wozkow piecowychitp.

* Dosmarowywanie w zaktadzie przy uzyciu smaru

OKS 310
OKS 235 Pasta aluminiowa, ’ * Do montazu potaczen srubowych i sworzniowych, nara-
pasta przeciw @ & zonych na dziatanie wysokich temperatur i wptywow
zakleszczaniu sie = korozyjnych

* Optymalny stosunek pomiedzy momentem dokrecania
a osiggalnym naprezeniem

* Zapobiega zapieczeniu lub przyrdzewieniu

* Zapobiega zacieraniu si¢

* Stosowana jako pasta smarujaca i antyadhezyjna

OKS 240 Pasta antyzapiekowa * Do montazu potgczen $rubowych, narazonych na
OKS 241+ (pasta miedziana) @ \(,f" & dziatanie wysokich temperatur i wptywéw korozyjnych
= * Zapobiega zapieczeniu lub przyrdzewieniu
* Optymalny stosunek pomigdzy momentem dokreca-
nia a osiggalnym naprezeniem
* Klasyczna pasta przeciw zakleszczaniu sie

OKS 245 Pasta miedziana * Do $rub i powierzchni $lizgowych, narazonych na
. wysokowydajng @ \(,fl‘ dziatanie wysokich temp., wody lub wody morskiej
New Form""'"" ochrong antykorozyjna - * Zapobiega zapieczeniu i przyrdzewieniu

* Zapobiega zatarciom podczas montazu

* Mocno przylega

* Bardzo dobra ochrona antykorozyjna

* Nadaje si¢ do uktadéw hamulcowych

* Brak oznakowania zgodnie z
ROZPORZADZENIEM (WE) nr 1272/2008




®
| Pasty |
Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad Dane techniczne Opakowanie
Czarny Temperatura robocza: -35°C — +450°C Tubka 40 ml
@ MoS? Pasowanie wttaczane: p = 0,09, bez karbowania Puszka 250 g
Grafit ] ) Test VKA (sita spawania): 2.400 N Puszka 1 kg
Inne state materiaty smarujace Tarcie gwintu (M10/8.8): nie dotyczy Hobok 5 kg
Moy-Active Hobok 25 kg
Olej syntetyczny
tug litowy

Czarno-szara

Temperatura robocza: -40°C — +1.400°C

Puszka do nanoszenia

Olej syntetyczny

+§T ﬁ Olej czgsciowo syntetyczny Pasowanie wtlaczane: p = 0,11, pedzlem 250 g
karbowanie od 4.000 N Puszka 1 kg
Test VKA (sita spawania): 4.400 N Hobok 5 kg
Tarcie gwintu (M10/8.8): p = 0,10
Czarny Temperatura robocza: -35°C — +450°C Puszka 250 g
ﬁ MoS, Pasowanie wttaczane: | = 0,05, bez karbowania Puszka 1 kg
Inne state materiaty smarujace Test VKA (sita spawania): 4.200 N Hobok 5 kg
Mo,-Active Tarcie gwintu (M10/8.8): nie dotyczy Spray* 400 ml

Czarny

MoS,

Inne state materiaty smarujgce
Poliglikol

tug litowy

Temperatura robocza: -35°C — +180°C/+450°C
($rodek smarny/antyadhezyjny)

Pasowanie wttaczane: p = 0,11

Test VKA (sita spawania): 3.200 N

Tarcie gwintu (M10/8.8): p = 0,10

Puszka 250 g
Puszka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg

Metalicznie srebrna

Temperatura robocza: -40°C — +1.100°C

Puszka do nanoszenia

o Proszek aluminiowy Pasowanie wtlaczane: nie dotyczy pedzlem 250 g
Inne state materiaty smarujgce Test VKA (sita spawania): nie dotyczy Puszka 1 kg
Olej syntetyczny Tarcie gwintu (M10/8.8): p = 0,12 Hobok 5 kg
Zagegszczacz nieorganiczny
Miedzianobrgzowa Temperatura robocza: -30°C — +200°C/+1.100°C ~ Tubka 8 ml
+§T Proszek miedziany Pasowanie wttaczane: p = 0,12, bez karbowania Tubka 75 ml
MoS, Test VKA (sita spawania): 2.800 N Puszka do nanoszenia
Inne state materiaty smarujace Tarcie gwintu (M10/8.8): p = 0,09 pedzlem 250 g
Olej syntetyczny Puszka 1 kg
Zageszczacz nieorganiczny Hobok 5 kg
Hobok 25 kg

Spray* 400 ml

A

Koloru miedzi

Miedz

Dodatki: EP, AW

Olej mineralny
Zageszczacz:

organiczny, nieorganiczny

Temperatura robocza: -30°C — +1.100°C
Gestos¢ (20°C): 0,92 g/ml

Test VKA (sita spawania): 3.400 N

Tarcie gwintu (M10/8.8): p=0,13

Dozownik 150 ml
Puszka do nanoszenia
pedzlem 250 ml
Puszka 1 kg

Hobok 5 kg

Hobok 25 kg

www.oks-germany.com
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PASTY ULATWIAJACE MONTAZ
| DEMONTAZ

| Pasty

Produkt

Okreslenie

Zakresy stosowania

Zakres stosowania

OKS 250
OKS 2501*

Biata pasta uniwersalna,
niezawierajgca metali

R

“

* Do $rub i powierzchni $lizgowych, narazonych na
wysokie naciski i temperatury

* Nie zawiera metali

* Optymalny stosunek pomiedzy momentem dokreca-
nia a osiggalnym naprezeniem

* Bardzo dobra ochrona antykorozyjna

* Nadaje sie réwniez do potgczen ze stali nierdzewnej

* Stosowana jako uniwersalna pasta do wysokich
temperatur

OKS 252

Biata pasta smarowa
do wysokich tempe-
ratur do stosowania w
przemysle spozywczym

* Smarowanie $rub i powierzchni $lizgowych, nara-
zonych na wysokie naciski i wysokie temperatury
przy niewielkich predkosciach lub na ruchy oscy-
lacyjne

* Zapobiega zacieraniu i zardzewieniu

* Nie zawiera metali

* Mocno przylega

* Uniwersalnie stosowana pasta montazowa do
wysokich temperatur

OKS 255

&

Pasta ceramiczna

@

P

* Pasta ceramiczna uniwersalnego stosowania do
smarowania i montazu powierzchni slizgowych
poddawanych wysokim obcigzeniom metalowych

* Do potgczen ze stali szlachetnej

* Nie zawiera metali

* Zapobiega zapieczeniu i zgrzewaniu na zimno

* Brak oznakowania zgodnie
z ROZPORZADZENIEM (WE) nr 1272/2008

OKS 260

Biata pasta montazowa

* Do $rub i powierzchni slizgowych, narazonych na
wysokie naciski przy niewielkich predkosciach

* Optymalny stosunek pomiedzy momentem dokre-
cania a osiggalnym naprezeniem

* Zapobiega korozji ciernej stali

* Nie zawiera metali

* Odporna na wode

OKS 265

Pasta do uchwytéw
zaciskowych

* Do powierzchni $lizgowych, narazonych na wyso-
kie naciski, wibracje i obcigzenia udarowe

* Optymalny wspoétczynnik tarcia do uzyskania
wysokich sit naprezajgcych

* Odporna na wode i $rodki chtodzgco-smarujace

* Zapobiega korozji ciernej stali

* Specjalnie do uchwytéw obrabiarek

OKS 270

Biata pasta smarowa

* Smarowanie trwate powierzchni slizgowych, nara-
zonych na wysokie naciski

* Niebrudzaca alternatywa dla smaréw czarnych

» Stosowana jako uniwersalna pasta smarowa, np.
w maszynach tekstylnych, pakujacych, biurowych
i w urzadzeniach gospodarstwa domowego

OKS 277

Wysokocisnieniowa
pasta smarowa
zawierajgca PTFE

* Smarowanie ptyt oporowych i ptyt prowadzacych
poddawanych wysokim obcigzeniom

* Smarowanie i uszczelnianie armatur z metali, two-
rzyw sztucznych i materiatéw ceramicznych

* Dtugie okresy smarowania

* Nie niszczy tworzyw sztucznych i elastomeréw

* Mocno przylega

* Stosowana jako pasta smarowa, np. do wysiegnikéw
teleskopowych zurawi samochodowych
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®
R Pasty |
Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad Dane techniczne Opakowanie
%9, Biata Temperatura robocza: -40°C — +200°C/+1.400°C ~ Tubka 8 ml
=+ J Biate state materiaty smarujgce $rodek smarny/antyadhezyjn Tubka 80 ml
y/anty: yjny
Moy-Active Pasowanie wttaczane: p = 0,10, bez karbowania Puszka do nanoszenia
Olej syntetyczny Test VKA (sita spawania): 3.600 N pedzlem 250 g
Polimocznik Tarcie gwintu (M10/8.8): y=0,12 Puszka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Spray* 400 ml
OKS 250: NSF H2 nr rej. 131379
%9, Jasnoszara Temperatura robocza: -30°C — +160°C/+1.200°C ~ Dozownik 200 g
+ J Biate state materiaty smarujgce $rodek smarny/antyadhezyjn Puszka do nanoszenia
y/anty: yjny
Poliglikol Pasowanie wttaczane: y = 0,12, bez karbowania pedzlem 250 g
Krzemian Tarcie gwintu (M10/8.8): y=0,15 Puszka 1 kg
NSF H1 nrrej. 135748
e Biaty Temperatura robocza: -30°C — +100°C/+1.400°C ~ Dozownik 150 ml
+ ﬁ Biate state materiaty smarujgce ($rodek smarny/antyadhezyjny) Puszka z pedzlem 250 ml
Dodatki: AW, EP Gestos¢ (20°C): 0,93 g/ml Puszka 1 kg
Olej mineralny Test VKA (sita spawania): 3.400 N Hobok 5 kg
Srodki zageszczajace: Tarcie gwintu (M10/8.8): y = 0,13 Hobok 25 kg
organiczny/nieorganiczny
Kolor jasny Temperatura robocza: -25°C — +150°C Puszka 250 g
Biate state materiaty smarujgce Pasowanie wttaczane: y = 0,09, bez karbowania Puszka 1 kg
Olej wazelinowy Test VKA (sita spawania): 2.600 N Hobok 5 kg
tug litowy Tarcie gwintu (M10/8.8): y = 0,08 Hobok 25 kg
SN Kolor jasny Temperatura robocza: -45°C — +110°C Kartusz 400 ml
Eﬂ ﬁ é Biate state materiaty smarujgce Pasowanie wttaczane: nie dotyczy Puszka 1 kg
D Polialfaolefin (PAO) Test VKA (sita spawania): 4.200 N Hobok 5 kg
tug litowy Tarcie gwintu (M10/8.8): y=0,10 Hobok 25 kg
Kolor jasny Temperatura robocza: -25°C — +125°C Puszka 250 g
ﬁ Eﬂ PTFE Pasowanie wttaczane: y = 0,14, bez karbowania Puszka 1 kg
[ Biate state materiaty smarujgce Test VKA (sita spawania): 5.000 N Hobok 5 kg
Olej wazelinowy Tarcie gwintu (M10/8.8): y = 0,09 Hobok 25 kg
tug litowy
propiast| [~y Biata Temperatura robocza: -20°C — +150°C Puszka 1 kg
&D @ 4 Ej PTFE Test VKA (sita spawania): 2.200 N Hobok 25 kg
[y Estry

www.oks-germany.com
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PASTY ULATWIAJACE MONTAZ
| DEMONTAZ

|Pasty [

Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania
OKS 280 Biata pasta do * Pasta smarowa do powierzchni $lizgowych, podda-
wysokich temperatur wanych dziataniu wysokich temperatur
* Dobre wiasciwosci antyadhezyjne dzigki optymalne;j

kombinacji statych srodkéw smarnych

* Zapobiega osadzaniu sie nagaru na narzedziach
i obrabianych przedmiotach

* Wydtuza zywotnos¢ narzedzi

* Stosowana jako pasta antyadhezyjna do proceséw
obrobki plastycznej na goragco

OKS 1103 Pasta /@\ * Chroni delikatne elementy elektroniczne przed
termoprzewodzaca Y przegrzaniem
* Wysoka przewodno$¢ cieplna, 20-krotnie lepsza niz

w przypadku powietrza

* |zolujgca elektrycznie

* Nie wysycha, nie twardnieje ani nie przenika
miedzywarstwowo

* Do termicznego sprzegania elementdéw elektronicz-
nych, takich jak czujniki, sondy, diody, tranzystory itp.,
z radiatorami

OKS 1105 Pasta izolacyjna * Smarowanie uszczelniajgce elektrycznego lub elek-
tronicznego wyposazenia

* Mocno przylegajaca do szktfa, porcelany i tworzyw
sztucznych

* Bardzo dobra odpornos$¢ na wptywy chemiczne
i atmosferyczne

* Nieznaczne zmiany wtasciwosci dielektrycznych
w szerokim zakresie temperatur

* Do ochrony izolatoréw i rozdzielnic w wilgotnej
atmosferze
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I Pasty |

Wiasciwosci, dopuszczenia Skiad Dane techniczne Opakowanie
e Biata Temperatura robocza: -15°C — +1.150°C Puszka 1 kg
+ Biate state materiaty smarujace Pasowanie wttaczane: nie dotyczy Hobok 5 kg
Olej mineralny Test VKA (sita spawania): 2.400 N Hobok 25 kg
tug litowy Tarcie gwintu (M10/8.8): p = 0,09
e — Biata Temperatura robocza: -40°C — +180°C Tubka 40 ml
+ %% é@é i Tlenki metali Przewodnos¢ cieplna: ok. 0,7 W/mK Puszka 500 g
= Olej silikonowy Odporno$c¢ na przebicia (20 °C): ok. 19 kV/mm Hobok 5 kg
Zageszczacz nieorganiczny Pojemnos¢ cieplna (21 °C): ok. 1,03 J/cm3K
N o piast® Kolor jasny Temperatura robocza: -40°C — +200°C Puszka 500 g
@ Olej silikonowy Rezystancja wtasciwa (25 °C): ok. 10™ Qcm Hobok 5 kg
NS Zageszczacz nieorganiczny Przenikalnos¢ dielektryczna (102 - 10° Hz): 2,75
Odpornos¢ na przebicia (0,05 inch): ok. 35 kV/mm

www.oks-germany.com
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OLEJE Z DODATKAMI WYSOKIEJ JAKOSCI,
ZAPEWNIAJACE NIEZAWODNE SMAROWANIE

Oleje

Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania

OKS 30 Dodatek Moy-Active ([ /ﬁ:” * Uniwersalnie stosowany dodatek EP jako substan-
~§‘,? cja dodatkowa do olejéw przemystowych
(@. * Polepsza smarowanie w fazie docierania maszyn

OKS 300

Koncentrat oleju
mineralnego MoS,

ISO VG 100

nowych i po generalnym remoncie

* Wygtadzenie powierzchni powoduje zmniejszenie
zuzycia i termicznego obcigzenia smaru

* Umozliwia dtuzsze okresy smarowania

* Dodatek na bazie MoS, i Moy

* Zmniejsza tarcie, temperature i zuzycie

* Wygtadza powierzchnie

* Zapewnia wlasciwosci pracy awaryjnej

* Przeptywa przez typowe filtry, nie reaguje na filtry
magnetyczne

* Dodatek do olejéow przektadniowych, silnikowych
i maszynowych

OKS 310 Olej smarowy do * Smarowania elementéw maszyn w zakresie
wysokich temperatur temperatur do +450°C
MoS, * Olej bazowy odparuje bez pozostatosci
w temperaturach powyzej +200°C
* Suche smarowanie w zakresie
od +200°C do +450°C
* Do stosowania w zaktadach hutniczych, odlew-
ISO VG 100 niach, walcowniach, przemysle ceramicznym
OKS 340 Preparat ochronny do * Smar syntetyczny do elementéw maszyn, narazo-
OKS 341* tancuchoéw, mocno nych na wysokie naciski lub wptywy powodujgce
przylegajacy korozje
* O duzej zdolnosci do petzania
* Mocno przylegajacy i odporny na odwirowywanie
* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem
ISO VG 460 * Nie niszczy tancuchéw

OKS 350

OKS 352
OKS 3521+

DIN 51502: CLP X 460

Wysokotemperaturowy
olej do tancuchoéw
zawierajacy MoS,,
syntetyczny

ISO VG 220

Olej odporny na
wysokie temperatury,
jasny, syntetyczny

\ (4

* Do szybkobieznych fafncuchow

* Olej syntetyczny do czesci maszyn, do stosowania
w wysokich temperaturach

* Duza zdolno$¢ nosna wobec obcigzen dzieki drob-
nemu, jednorodnemu rozdzieleniu MoS, w oleju

* Wiasciwosci pracy awaryjnej podczas biegu przy
niedostatecznym smarowaniu dzigki MoS,

* Dobra skutecznos$¢ przyczepiania i smarowania
bez tendencji do ociekania i wysychania

* Bez silikonu

* Syntetyczny olej odporny na wysokie temperatury
* Dobra ochrona przed zuzyciem dzigki dodatkom EP
* Bardzo dobre zabezpieczenie przed utlenianiem,

a dzieki temu wysoka odpornos¢ na starzenie

* Niewielkie tendencje do wykraplania przy wysokich
temperaturach
* Dobra odpornos$¢ na wode i pare

o
(& (T 0
o]

System DIN 51502: CLP E 320

OKS 353

Olej odporny na
wysokie temperatury,
jasny, syntetyczny

* Syntetyczny olej odporny na wysokie temperatury
* Dobra ochrona przed zuzyciem dzigki dodatkom EP
* Bardzo dobre zabezpieczenie przed utlenianiem,

a dzieki temu wysoka odpornos$¢ na starzenie

* Niewielkie tendencje do wykraplania przy wysokich
temperaturach

* Minimalne straty na skutek odparowywania

ISO VG 100 * Odparowuje bez pozostatosci

DIN 51502: CLP E 100 * Dobre dziatanie czyszczace

ChronolLube %
NI gy

e R

=
3]
oo
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Oleje |

Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad Dane techniczne Opakowanie
Zielonkawy Temperatura robocza: nie dotyczy Puszka 1|
ﬁ Moy-Active Gestosc¢ (20°C): 1,03 g/ml Kanister 5 |
Estry Lepkos¢ (40°C): 70 mm?/s
Czarny Temperatura robocza: nie dotyczy Puszka 1|
ﬁ MoS, Gestos¢ (20°C): 0,92 g/ml Kanister 5 |
Moy-Active Lepkos¢ (40°C): ok. 90 mm?/s Kanister 25 |
Olej mineralny Test VKA (sita spawania): nie dotyczy Beczka 200 |
R Czarny Temperatura robocza: — +200 °C/+450°C Puszka 1|
+@ ﬁ MoS, Gestos¢ (20°C): 0,99 g/ml Kanister 5 |
Poliglikol Lepkos¢ (40°C): ok. 108 mm?/s Kanister 25 |
Test VKA (sita spawania): 2.600 N
N2 N d q]| | zielonkawy Temperatura robocza: -30°C — +180°C Puszka 1|
@ + Eﬁ] {o¢ Moy-Active Gestos¢ (20°C): 0,90 g/ml Kanister 5 |
W Col 4 Srodki polepszajace Lepkosé (40°C): 440 mm?/s Kanister 25 |
przyczepno$¢ Test VKA (sita spawania): 2.600 N Beczka 200 |
Poliizobutylen Spray* 400 ml
Czarny Temperatura robocza: -30°C — +250°C Kanister 5 |
+@T @ MoS, Gestos¢ (20°C): 0,90 g/ml Kanister 25 |
Moy-Active Lepkos¢ (40°C): 240 mm?/s Beczka 200 |
Olej syntetyczny
R Zottawy Temperatura robocza: -10°C — +250°C Kartusz CL 120 cm?
+@T ﬁ EJ Estry Gestos¢ (20°C): 0,90 g/ml Puszka 1|
D Lepkos¢ (40°C): 270 mm?/s Kanister 5 |
Test VKA (sita spawania): 2.400 N Kanister 25 |
Beczka 200 |
Spray* 400 ml
N Zotty Temperatura robocza: -25°C — +250°C Puszka 1
+EST ﬁ E:] Estry Gestos¢ (20°C): 0,91 g/ml Puszka 1|
[ Lepkos¢ (40°C): 100 mm?/s Kanister 5 |
Test VKA (sita spawania): 2.000 N Kanister 25 |
Beczka 200 |

www.oks-germany.com
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OLEJE Z DODATKAMI WYSOKIEJ JAKOSCI,
ZAPEWNIAJACE NIEZAWODNE SMAROWANIE

Oleje
Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania
OKS 354 Smar adhezyjny do * Smarowanie czgsci maszyn, narazonych na dziatanie
OKS 3541* wysokich temperatur, wysokich temperatur lub znacznych wptywéw wody
syntetyczny * Bardzo dobre zabezpieczenie przed utlenianiem,
a dzieki temu wysoka odpornos¢ na starzenie
% * Bardzo dobra odpornos$¢ na wode, pare wodng
i agresywne media
DIN 51502: CLP E 4.000 * Bardzo mocno przylegajacy
OKS 370 Olej uniwersalny * Wysokowydaijny olej do elementéw maszyno-
OKS 371+ do stosowania w wych z zakresu mechaniki precyzyjnej
przemysle spozywczym * Neutralny w smaku i w zapachu
* O duzej zdolnosci do petzania
* Wypierajgcy wode
* Rozpuszcza osady brudu i rdzy, spiera sie z tkanin
ISO VG 15 * Nadaje sie do stosowania w przemysle tekstyl-
DIN 51502: CL 15 nym i w przemysle opakowan
OKS 387 Wysokotemperaturowy * Smar syntetyczny z grafitem do bardzo obcig-
smar do tancuchéw zonych miejsc smarowania przy ekstremalnych
do stosowania temperaturach
w przemysle * Zmniejsza zuzycie, posiada doskonate wtasciwo-
spozywczym $ci smarne i zapewnia prace awaryjng
* Olej bazowy wyparujgcy bez pozostatosci i bezza-
pachowo powyzej +200°C
ISO VG 220 * Suche smarowanie do +600°C
OKS 390 Olej chtodzaco- - * Do obrobki skrawaniem wszystkich metali
OKS 391* smarujacy do ig * Umozliwia uzyskanie wysokich predkosci skrawania
wszystkich metali ) * Zmniejsza naktad sit
* Zapewnia optymalne powierzchnie skrawania
i wydtuza zywotnos$¢ narzedzi
* Uniwersalne zastosowanie w warsztatach i przy
montazu
OKS 600 Olej uniwersalny * Rzadki olej uniwersalny
OKS 601+ * Bardzo dobra zdolnos$¢ peifzania
* Doskonata ochrona antykorozyjna
* Demontaz zardzewiatych czesci
* Znakomite wiasciwosci smarne
* Wypiera wilgo¢
* Czyszczenie i pielegnacja powierzchni metalowych
DIN 51 502: CL 3 * Ochrona stykéw elektrycznych
OKS 641 Olej konserwujacy * Do demontazu, smarowania i pielegnacji elemen-
,an'on-' téw maszyn i powierzchni metali
New Formd * Dobre dziatanie czyszczace
* Tymczasowa ochrona przed korozjg
* Wypiera wilgo¢
* Do stosowania w przemysle i warsztatach

OKS 670 Wysokowydajny * Smarowanie trwate elementéw maszyn,
OKS 671+ olej z biatymi Q narazonych na wysokie naciski oraz oddziatywanie pytu
. o1 suchymi materiatami lub wilgoci
New farmlll‘“""" smarujacymi * Dobra ochrona antykorozyjna
* Idealny do tancuchéw w zapylonym otoczeniu, np.
w systemach transportowych, maszynach do pakowa-
nia i automatach do napetniania

Analogicznie do
DIN 51502: CLF 15
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Wiasciwosci, dopuszczenia
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OKS 370: NSF H1 nr rej. 124382
OKS 371: NSF H1 nrrej. 124384

Clil

NSF H1 nr rej. 126583
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Skiad

Zébttawy
Moy-Active
Estry

Bezbarwny
Olej wazelinowy

Czarny
Grafit
Poliglikol

Z6ttawy
Olej mineralny

Brazowawy przezroczysty
Olej mineralny

Brazowy
Olej mineralny
Rozpuszczalniki

Bezowy
Biate state materiaty smarujgce
Olej mineralny

Dane techniczne

Temperatura robocza: -10°C — +250°C
Gestos¢ (20°C): 0,91 g/ml

Lepkos¢ (40°C): 4.000 mm?/s

Test VKA (sita spawania): 2.200 N

Temperatura robocza: -10°C — +180°C
Gestos¢ (20°C): 0,88 g/ml
Lepkos¢ (40°C): 14 mm?/s

Temperatura robocza: max. +600°C
Gestos¢ (20°C): 1,04 g/ml

Lepkos¢ (40°C): 190 mm?/s

Test VKA (sita spawania): 2.800 N

Temperatura robocza: nie dotyczy
Gestos¢ (20°C): 0,87 g/ml
Lepkos$¢ (40°C): 22 mm?/s

Temperatura robocza: -30°C — +60°C / 150°C
(po odparowaniu rozpuszczalnika)

Gestos¢ (20°C): 0,81 g/ml

Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): ok. 3 mm?/s
Test odpornosci na stong mgte: >50 h

Temperatura robocza: -30°C — +60°C / 150°C
(po odparowaniu rozpuszczalnika)

Gestosc¢ (20°C): 0,82 g/ml

Lepkos¢ (40°C): 3 mm?/s

Wspétczynnik tarcia SRV: p= 0,11

Zuzycie SRV: 0,003 mm?

Test odpornosci na stong mgte: > 100 h

Temperatura robocza: -30°C — +60°C / 150°C
(po odparowaniu rozpuszczalnika)

Gestos¢ (20°C): 0,82 g/ml

Lepkos¢ (40°C): 18 mm?/s

Wspétczynnik tarcia SRV: p= 0,08

Zuzycie SRV: 0,002 mm?

Test odpornosci na stong mgte: > 150 h

Opakowanie

Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |
Spray* 400 ml

Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |
Spray* 400 ml

Kanister 5 |
Kanister 25 |

Butelka 250 ml
Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |
Spray* 400 ml

Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |
Spray* 400 ml

Spray 400 ml

Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |
Spray* 400 ml

www.oks-germany.com

Oleje
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OLEJE Z DODATKAMI WYSOKIEJ JAKOSCI,

ZAPEWNIAJACE NIEZAWODNE SMAROWANIE

Oleje
Produkt

OKS 700

OKS 701*

OKS 1010/1

OKS 1010/2

OKS 1020/2

OKS 1035/1

OKS 1050/0

OKS 1050/1

Okreslenie
Delikatny olej

pielegnacyjny,
syntetyczny

DIN 51502: CL X 15

Oleje silikonowe,
100 cSt

Oleje silikonowe,
1000 cSt

Oleje silikonowe,
2000 cSt

Oleje silikonowe,
350 cSt

Oleje silikonowe,
50 cSt

Oleje silikonowe,
500 cSt

Zakresy stosowania

Y&

Y&

NE

1 7 By B
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Zakres stosowania

* Do smarowania i pielegnacji elementéw maszyn
z zakresu mechaniki precyzyjnej

* Nie zawiera zywic i kwaséw

* Dobre wiasciwosci petzania

* Nie niszczy tworzyw sztucznych

* Do stosowania w przyrzgdach pomiarowych,
w urzgdzeniach mechaniki precyzyjnej lub
w technice optycznej

« Srodki slizgowe i antyadhezyjne do tworzyw
sztucznych i elastomeréw

* Réwniez jako olej ttumigcy

* Neutralne zachowanie wobec tworzyw sztucz-
nych, elastomerdéw lub lakierow

* Duzy zakres temperatur roboczych

* Bardzo dobre zwilzanie powierzchni

* Nie zawiera zywic i kwasow

* Srodki slizgowe i antyadhezyjne do tworzyw
sztucznych i elastomeréw

* Réwniez jako olej ttumigcy

* Neutralne zachowanie wobec tworzyw sztucz-
nych, elastomerdéw lub lakierow

* Duzy zakres temperatur roboczych

* Bardzo dobre zwilzanie powierzchni

* Nie zawiera zywic i kwaséw

* Srodki slizgowe i antyadhezyjne do tworzyw
sztucznych i elastomerow

* Réwniez jako olej ttumigcy

* Neutralne zachowanie wobec tworzyw sztucz-
nych, elastomerdéw lub lakierow

* Duzy zakres temperatur roboczych

* Bardzo dobre zwilzanie powierzchni

* Nie zawiera zywic i kwasow

* Srodki slizgowe i antyadhezyjne do tworzyw
sztucznych i elastomeréw

* Réwniez jako olej ttumigcy

* Neutralne zachowanie wobec tworzyw sztucz-
nych, elastomerdéw lub lakierow

* Duzy zakres temperatur roboczych

* Bardzo dobre zwilzanie powierzchni

* Nie zawiera zywic i kwasow

* Srodki slizgowe i antyadhezyjne do tworzyw
sztucznych i elastomeréw

* Réwniez jako olej ttumigcy

* Neutralne zachowanie wobec tworzyw sztucz-
nych, elastomerdéw lub lakierow

* Duzy zakres temperatur roboczych

* Bardzo dobre zwilzanie powierzchni

* Nie zawiera zywic i kwasow

« Srodki $lizgowe i antyadhezyjne do tworzyw
sztucznych i elastomeréw

* Réwniez jako olej ttumigcy

* Neutralne zachowanie wobec tworzyw sztucz-
nych, elastomeréw lub lakierow

* Duzy zakres temperatur roboczych

* Bardzo dobre zwilzanie powierzchni

* Nie zawiera zywic i kwaséw
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Sktad

Jasnobrgzowy
Poliizobutylen

Bezbarwny
Olej silikonowy

Bezbarwny
Olej silikonowy

Bezbarwny
Olej silikonowy

Bezbarwny
Olej silikonowy

Bezbarwny
Olej silikonowy

Bezbarwny
Olej silikonowy

Dane techniczne

Temperatura robocza: -50°C — +100°C
Gestos¢ (20°C): 0,84 g/ml

Lepkos¢ (40°C): 17,5 mm?/s

Test VKA (sita spawania): nie dotyczy

Temperatura robocza: -55°C — +200°C
Gestos¢ (20°C): 0,96 — 0,97 g/ml
Lepkos¢ (25°C): 100 mm?/s

Test VKA (sita spawania): nie dotyczy

Temperatura robocza: -55°C — +200°C
Gestos¢ (20°C): 0,96 — 0,97 g/ml
Lepkos¢ (25°C): 1.000 mm?/s

Test VKA (sita spawania): nie dotyczy

Temperatura robocza: -55°C — +200°C
Gestos¢ (20°C): 0,96 — 0,97 g/ml
Lepkos¢ (25°C): 2.000 mm?/s

Test VKA (sita spawania): nie dotyczy

Temperatura robocza: -55°C — +200°C
Gestos¢ (20°C): 0,96 — 0,97 g/ml
Lepkos¢ (25°C): 350 mm?/s

Test VKA (sita spawania): nie dotyczy

Temperatura robocza: -55°C — +200°C
Gestos¢ (20°C): 0,96 — 0,97 g/ml
Lepkos¢ (25°C): 50 mm?/s

Test VKA (sita spawania): nie dotyczy

Temperatura robocza: -55°C — +200°C
Gestos¢ (20°C): 0,96 — 0,97 g/ml
Lepkos¢ (25°C): 500 mm?/s

Test VKA (sita spawania): nie dotyczy

Opakowanie

Kanister 5 |
Kanister 25 |
100 ml Spray*
Spray* 400 ml

Puszka 11
Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |

Puszka 11
Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |

Puszka 11
Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |

Puszka 11
Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |

Puszka 11
Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |

Puszka 11
Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |

www.oks-germany.com

Oleje
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OLEJE Z DODATKAMI WYSOKIEJ JAKOSCI,

ZAPEWNIAJACE NIEZAWODNE SMAROWANIE

Oleje
Produkt

OKS 3570
OKS 3571

chvronoLube

System

OKS 3600
OKS 3601*

2\

e

t

OKS 3710
OKS 3711*

2\

e

%

OKS 3720

ChvronoLube

System

OKS 3725

OKS 3730

OKS 3740

Okreslenie

Wysokotemperaturowy
olej do tancuchoéw

do stosowania

w przemysle
spozywczym

ISO VG 320
DIN 51 502: CLP E 320

Wysokowydajny

olej antykorozyjny

do stosowania w
przemysle spozywczym

Olej do niskich
temperatur do
stosowania

w przemysle
spozywczym

ISO VG 10
DIN 51 502: CL HC 10

Olej przektadniowy do
stosowania
W przem. spozywczym

ISO VG 220
DIN 51 502: CLP HC 220

Olej przektadniowy do
stosowania
W przem. spozywczym

ISO VG 320
DIN 51 502: CLP HC 320

Olej przektadniowy do
stosowania
W przem. spozywczym

ISO VG 460
DIN 51 502: CLP HC 460

Olej przektadniowy do
stosowania
W przem. spozywczym

ISO VG 680
DIN 51 502: CLP HC 680

Zakresy stosowania
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Zakres stosowania

* Smarowanie tancuchéw, przegubdw, ram napinajg-
cych i suszacych lub toréw slizgowych w wysokich
temperaturach do 250°C

* Dobrze przylegajacy na powierzchniach metalowych

* Bardzo dobra odpornos$¢ na wode

* Bardzo dobre zachowanie przy utlenianiu

* Do stosowania w systemach transportowych,

w urzgdzeniach do lakierowania, wypalania i susze-
nia w przemysle opakowaniowym i spozywczym

* Doskonata ochrona antykorozyjna nielakierowanych
elementéw maszyn, rowniez w technice spozywczej

» Sktadowanie i smarowanie w warunkach powoduja-
cych korozje

* Dobre witasciwosci pefzania. Zawiera dezaktywator
metali kolorowych

* Zabezpieczenie na czas wysytki powierzchni meta-
lowych, pakowanych i niepakowanych maszyn w
ekstremalnych warunkach klimatycznych, atmosferze
przemystowej lub podczas sktadowania na wolnym
powietrzu pod wiatami

» Catkowicie syntetyczny olej do dtugotrwatych niskich temp.

» Zachowuje dobre wtasciwosci smarne w niskich temp.

* Optymalne dodatki chemiczne zapobiegajgce utlenianiu

i starzeniu
* Ekonomicznie dtugie okresy eksploatacyjne

* Do stosowania w chiodniach, urzadzeniach do szybkiegc

zamrazania itp.
* Nie zawiera MOSH/MOAH

* Catkowicie syntetyczny

* Réwniez do smarowania tozysk tocznych, slizgowych,
tancuchow i innych miejsc smarowania

* Diugie okresy eksploatacyjne dzigki wysokiej
stabilno$ci termicznej i oksydacyjnej

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Odporny na pare wodng oraz na kwasne i
zasadowe $rodki dezynfekcyjne i czyszczace

* Calkowicie syntetyczny

* Roéwniez do smarowania tozysk tocznych, slizgowych,
tancuchoéw i innych miejsc smarowania

* Diugie okresy eksploatacyjne dzieki wysokiej
stabilnosci termicznej i oksydacyjnej

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Odporny na pare wodng oraz na kwasne i
zasadowe srodki dezynfekcyjne i czyszczace

* Calkowicie syntetyczny

* Réwniez do smarowania tozysk tocznych, slizgowych,
tancuchdw i innych miejsc smarowania

* Diugie okresy eksploatacyjne dzigki wysokiej
stabilnosci termicznej i oksydacyjnej

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Odporny na pare wodng oraz na kwasne i
zasadowe $rodki dezynfekcyjne i czyszczace

* Catkowicie syntetyczny

* Réwniez do smarowania tozysk tocznych, slizgowych,
tancuchow i innych miejsc smarowania

* Diugie okresy eksploatacyjne dzigki wysokiej
stabilno$ci termicznej i oksydacyjnej

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Odporny na pare wodng oraz na kwasne i
zasadowe $rodki dezynfekcyjne i czyszczace
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Wiasciwosci, dopuszczenia

OKS 3570: NSF H1 nr rej. 145347
OKS 3571: NSF H1 nr rej. 147769

77

OKS 3600: NSF H1 nr rej. 153877
OKS 3601: NSF H1 nr rej. 154933

FREE

OKS 3710: NSF H1 nrrej. 142477
OKS 3711: NSF H1 nr rej. 155620

L

NSF H1 nr rej. 135754

Sktad

Zéttawy-czerwony
Olej syntetyczny

Z6tto-bragzowy
Polialfaolefin (PAO)

Bezbarwny
Polialfaolefin (PAO)

Bezbarwny
Mieszanka olei syntetycznych

Bezbarwny
Mieszanka olei syntetycznych

Bezbarwny-Jasnozotty
Mieszanka olei syntetycznych

Bezbarwny
Mieszanka olei syntetycznych

Dane techniczne

Temperatura robocza: -10°C — +250°C
Gestosc¢ (20°C): 0,87 g/ml
Lepkos¢ (40°C): 300 mm?/s

Temperatura robocza: -40°C — +80°C
Gestos¢ (20°C): 0,81 g/ml

Lepkos¢ (40°C): >21,5 mm?/s

Test odpornosci na stong mgte: > 100 h

Temperatura robocza: -60°C — +135°C
Gestosc¢ (20°C): 0,80 g/ml
Lepkos¢ (40°C): 7,25 mm?/s

Temperatura robocza: -30°C— +120°C
Gestos¢ (20°C): 0,86 g/ml

Lepkos¢ (40°C): 220 mm?/s

Klasa uszkodzenia FZG: klasa sity >12

Temperatura robocza: -30°C — +120°C
Gestos¢ (20°C): 0,85 g/ml

Lepkos¢ (40°C): 320 mm?/s

Klasa uszkodzenia FZG: klasa sity >12

Temperatura robocza: -30°C — +120°C
Gestos¢ (20°C): 0,86 g/ml

Lepkos¢ (40°C): 460 mm?/s

Klasa uszkodzenia FZG: klasa sity >12

Temperatura robocza: -25°C — +120°C
Gestosc¢ (20°C): 0,86 g/ml

Lepkos¢ (40°C): 680 mm?/s

Klasa uszkodzenia FZG: klasa sity >12

Oleje
Opakowanie

Kartusz CL 120 cm?®
Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |
Spray* 400 ml

Spray 400 ml

Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |

Kartusz CL 120 cm?®
Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |

Kanister 5 |
Kanister 25 |

Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |

Kanister 5 |
Kanister 25 |

www.oks-germany.com
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OLEJE Z DODATKAMI WYSOKIEJ JAKOSCI,

ZAPEWNIAJACE NIEZAWODNE SMAROWANIE

Oleje
Produkt

OKS 3750
OKS 3751

ool
w Formulatio™

OKS 3760

ChvronoLube

System

OKS 3770

OKS 3775

OKS 3780

OKS 3790

OKS 8600
OKS 8601*

Okreslenie

Smar adhezyjny
zawierajacy PTFE

ISO VG 100
DIN 51 502: CLF HC 100

Olej uniwersalny
do stosowania
w przemysle
spozywczym

ISO VG 100
DIN 51 502: HLP HC 100
DIN 51 502: VDL HC 100

Olej hydrauliczny
do stosowania

w przemysle
spozywczym

ISO VG 46
DIN 51 502: HLP HC 46
DIN 51 502: VDL HC 46

Olej hydrauliczny
do stosowania

w przemysle
spozywczym

ISO VG 32
DIN 51 502: HLP HC 32
DIN 51 502: VDL HC 32

Olej hydrauliczny
do stosowania

w przemysle
spozywczym

ISO VG 68
DIN 51 502: HLP HC 68
DIN 51 502: VDL HC 68

Catkowicie syntetyczny
olej do rozpuszczania
cukru

Olej uniwersalny
BlOlogic

ISO VG 32
DIN 51 502: CLX 32

Zakresy stosowania
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Zakres stosowania

* Olej smarowy zawierajacy PTFE

* Nie zawiera MOSH/MOAH

* Diugie okresy eksploatacyjne dzieki wysokiej
tabilnosci termicznej i oksydacyjnej

* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem

* Dobrze przylegajacy

* Odporny na pare wodng oraz na kwasne i zasado-
we $rodki dezynfekcyjne i czyszczace

* Neutralny w smaku i w zapachu

* Catkowicie syntetyczny olej uniwersalny

* Moze by¢ réwniez stosowany jako olej do hydrauliki
i sprezarek

* Diugie okresy eksploatacyjne dzieki wysokiej
stabilnosci termicznej i oksydacyjnej

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Odporny na pare wodng oraz na kwasne i zasadowe
$rodki dezynfekcyjne i czyszczace

* Neutralny w smaku i w zapachu

* Catkowicie syntetyczny olej do systeméw hydraulicz-
nych oraz do innych czgsci maszyn

* Olej do sprezarek srubowych i wielokomorowych

* Diugie okresy eksploatacyjne dzieki wysokiej stabilno-
$ci termicznej i oksydacyjnej

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Odporny na pare wodng oraz na kwasne i zasadowe
$rodki dezynfekcyjne i czyszczace

* Catkowicie syntetyczny olej do systeméw hydraulicz-
nych oraz do innych czesci maszyn

* Olej do sprezarek srubowych i wielokomorowych

* Diugie okresy eksploatacyjne dzieki wysokiej stabilno-
ci termicznej i oksydacyjnej

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Odporny na pare wodng oraz na kwasne i zasadowe
$rodki dezynfekcyjne i czyszczace

* Catkowicie syntetyczny olej do systeméw hydraulicz-
nych oraz do innych czesci maszyn

* Olej do sprezarek srubowych i wielokomorowych

* Diugie okresy eksploatacyjne dzieki wysokiej stabilno-
Sci termicznej i oksydacyjnej

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Odporny na pare wodng oraz na kwasne i
zasadowe $rodki dezynfekcyjne i czyszczace

* Do usuwania osaddw cukru i czyszczenia
czesci maszyn

* Smarowanie mechanizmoéw precyzyjnych

» Smar do obrobki plastycznej opakowan

* Dobre witasciwosci czyszczace i smarne

*» Dobre wtasciwosci ochrony przed zuzyciem i
ochrony antykorozyjnej

* Emulsja neutralna w zapachu i w smaku

* Specjalnie opracowany do stosowania w przemysle
stodyczy

* Olej do uniwersalnego stosowania w zakresie tem-
peratur do 160 °C, biodegradowalny

* Dobre wiasciwosci petzania i wtasciwosci smarne

*Bez LZO

* Bez silikonu

* Do stosowania w le$nictwie, rolnictwie i
gospodarce wodnej
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Oleje |
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OKS 3750:
NSF H1 nr rej. 124383
OKS 3751:
NSF H1 nr rej. 124801

Polialfaolefin (PAO)

Lepkos¢ (40°C): 100 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 3.000 N

Wiasciwosci, dopuszczenia Skiad Dane techniczne Opakowanie
Biatawy Temperatura robocza: -35°C — +180°C Kanister 5 |
PTFE Gestos¢ (20°C): 0,85 g/ml Spray* 400 ml

Bezbarwny Temperatura robocza: -35°C — +135°C Kartusz CL 120 cm?®
Polialfaolefin (PAO) Gestos¢ (20°C): 0,84 g/ml Puszka 1
4 Lepkos¢ (40°C): 100 mm?/s Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |
NSF H1 nr rej. 129964
Bezbarwny Temperatura robocza: -40°C — +135°C Kanister 5 |
Polialfaolefin (PAO) Gestos¢ (20°C): 0,83 g/ml Kanister 25 |
Lepkos$¢ (40°C): 46 mm?/s Beczka 200 |
Bezbarwny Temperatura robocza: -45°C — +135°C Kanister 5 |
Polialfaolefin (PAO) Gestos¢ (20°C): 0,83 g/ml Kanister 25 |
Lepkos¢ (40°C): 32 mm?/s Beczka 200 |
Bezbarwny Temperatura robocza: -40°C — +135°C Kanister 5 |
Polialfaolefin (PAO) Gestos¢ (20°C): 0,83 g/ml Kanister 25 |
Lepkos¢ (40°C): 66 mm?/s Beczka 200 |
NSF H1 nr rej. 136036
Bezbarwny Temperatura robocza: -5°C — +80°C Kanister 5 |
Woda Gestos¢ (20°C): 1,06 g/ml Kanister 25 |
Poliglikol Lepkos$¢ (40°C): 20 — 24 mm?/s
NSF H1 nr rej. 128470
R Z6ltawy-jasnobrgzowy Temperatura robocza: -5°C — +160°C Kanister 5 |
-+ Estry Gestos¢ (20°C): 0,92 g/ml Kanister 25 |
Lepkos¢ (40°C): 35 — 40 mm?/s Beczka 200 |
Spray* 300 ml

www.oks-germany.com
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SMARY DO DLUGOTRWALEGO SMAROWANIA DLA

EKSTREMALNYCH WARUNKOW EKSPLOATACYJNYCH

|smary T
Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania
OKS 400 Uniwersalny * Do tozysk tocznych i slizgowych, wrzecion i prze-
i wysokowydajny smar gu-béw, poddawanych wysokim obcigzeniom lub
MoS, udarom
* Tworzy warstwe $lizgowg MoS,, zapewniajgcg
prace awaryjng
* Zmniejsza zuzycie, odporny na starzenie i utlenianie
ChronoLube * Smar wysokociénieniowy o uniwersalnym
System DIN 51502: KPF2K-30 zastosowaniu
OKS 402 Wysokowydajny smar * Do elementéw maszyn, takich jak tozyska tocz-
do tozysk tocznych ne i slizgowe, wrzeciona i prowadnice $lizgowe
w normalnych warunkach obcigzenia
* Zmniejsza zuzycie
* Dobra odpornos¢ na cisnienie i wode
* Odporny na starzenie i utlenianie
* Smar uniwersalny
DIN 51502: K2K-30 * Dostepny réwniez w klasie NLGI 3
OKS 403 Smar specjalny przy * Smarowanie czgsci maszyn, narazonych na
narazeniu na dziatanie dziatanie wody lub wody morskiej
wody morskiej * Doskonata ochrona antykorozyjna
* Dobrze przylegajacy
* Sprawdzony w zaktadach o duzym zawilgoceniu
oraz w zastosowaniach przybrzeznych i morskich
DIN 51502: KP1-2E-20 * Moze by¢ stosowany jako smar do pomp wodnych
OKS 404 Smar wysokowydajny * Do smarowania tozysk tocznych i $lizgowych pod
i wysokotemperaturowy duzymi obcigzeniami naciskowymi w szerokim
zakresie temperatur
* Zmniejsza zuzycie
* Wysoka odpornos¢ na cisnienie
* Dobra odporno$é na wode
* Odporny na starzenie i utlenianie
* Dobra ochrona antykorozyjna
ChronoLube * Nowoczesny smar o szerokim spektrum stoso-
system  DIN 51502: KP2P-30 wania
OKS 410 Trwaly smar * Smarowanie trwate miejsc smarowania, narazonych

wysokocisnieniowy
MoS,

DIN 51502: KPF2K-20

* na wysokie naciski lub obcigzenia udarowe,réwniez
wystawionych na bezposrednie wplywy atmosferyczne

* Dobre wiasciwosci pracy awaryjnej

* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem

* Dobra odpornos$¢ na wode

* Mocno przylega

* Do trudnych warunkéw pracy, np. w walcowniach,
maszynach budowlanych i rolniczych, w kopalniach
i portach

OKS 416 Smar do niskich * Zachowuje elastyczng konsystencje réwniez w
temperatur i wysokich niskich temperaturach
predkosci * Dobra ochrona przed zuzyciem
* Wysoka obcigzalnos¢ dynamiczna
* Dobra ochrona antykorozyjna
* Niezawodne smarowanie urzadzen transportowych
i fozysk wrzeciona w chtodniach
DIN 51502: KPE2K-50 * Moze by¢ stosowany jako smar do przyrzgdéw
OKS 418 Smar odporny na * Smarowanie tozysk $lizgowych i tocznych

temperature

DIN 51502: KPF2N-20

w wysokich temperaturach

* Smarowanie trwate punktéw smarowania smarem
statym, poddanych dziataniu wysokich temp.

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Dobra odpornos$¢ na utlenianie i starzenie

* Ekonomiczny smar do gorgcych tozysk, bez
temperatury kroplenia
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Smary |

Test VKA (sita spawania): 3.000 N

Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad Dane techniczne Opakowanie
Czarny Temperatura robocza: -30°C — +120°C Kartusz CL 120 cm?
MoS, Klasa NLGI: 2 Tubka 80 ml
Olej mineralny Wartos¢ DN (dm x n): 300.000 mm/min Kartusz 400 ml
tug litowy Lepkos¢ oleju bazowego (40°C): 100 mm?/s Puszka 1 kg

Test VKA (sita spawania): 3.600 N Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Beczka 180 kg
Bezowy Temperatura robocza: -30°C — +120°C Kartusz 400 ml
Olej mineralny Klasa NLGI: 2 Puszka 1 kg
tug litowy Warto$¢ DN (dm x n): 500.000 mm/min Hobok 5 kg
Lepkosc¢ oleju bazowego (40°C): 110 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (sita spawania): 2.000 N
Brazowy Temperatura robocza: -25°C — +80°C Kartusz 400 ml
Dodatki EP Klasa NLGI: 1-2 Puszka 1 kg
Olej mineralny Warto$¢ DN (dm x n): 350.000 mm/min Hobok 5 kg
tug wapniowy Lepkos$¢ oleju bazowego (40 °C): 100 mm?/s Hobok 25 kg

Beczka 180 kg

Kolor jasny

Dodatki EP

Olej mineralny
Polialfaolefin (PAO)

tug kompleksowy litowy

Temperatura robocza: -30°C — +150°C
Klasa NLGI: 2

Warto$¢ DN (dm x n): 350.000 mm/min
Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 100 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 2.800 N

Kartusz CL 120 cm?®
Kartusz 400 ml
Puszka 1 kg

Hobok 5 kg

Hobok 25 kg
Beczka 180 kg

Szary Temperatura robocza: -20°C — +130°C Kartusz 400 ml
ﬁ MoS, Klasa NLGI: 2 Puszka 1 kg
Moy-Active Warto$¢ DN (dm x n): 500.000 mm/min Hobok 5 kg
Olej mineralny Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 185 mm?/s Hobok 25 kg
tug litowy Test VKA (sita spawania): 3.600 N Beczka 180 kg
Zotty Temperatura robocza: -50°C — +120°C Kartusz 400 ml
%% 3 Dodatki EP Klasa NLGI: 2 Puszka 1 kg
Olej czesciowo syntetyczny Warto$¢ DN (dm x n): 1.000.000 mm/min Hobok 5 kg
tug litowy Lepkosc¢ oleju bazowego (40°C): 15 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 2.400 N
Podatnos$¢ na biodegradacje:
CEC-L-33-A93 21 jours > 70 %
Czarny Temperatura robocza: -25°C — +150°C Puszka 1 kg
+§T MoS, Klasa NLGI: 2 Hobok 5 kg
Olej mineralny Warto$¢ DN (dm x n): 400.000 mm/min Hobok 25 kg
Krzemian Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 220 mm?/s

www.oks-germany.com
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SMARY DO DLUGOTRWALEGO SMAROWANIA DLA

EKSTREMALNYCH WARUNKOW EKSPLOATACYJNYCH

| Smary

Produkt

Okreslenie

Zakresy stosowania

Zakres stosowania

OKS 420

Ch\;onoLube

System

Smar uniwersalny do
wysokich temperatur

DIN 51502: KP1-2P-10

* Do tozysk tocznych i Slizgowych, przektadni i tan-
cuchoéw pracujacych przy niskich predkosciach
obrotowych, przy obcigzeniach udarowych i naci-
skowych albo pod wptywem wody

* Bardzo odporny na obcigzenia udarowe i naciskowe

* Mocno przylegajacy

* Uniwersalne zastosowanie przy zwigkszonych
wymaganiach

* Srodek dostepny réwniez jako smar péiptynny,
NLGI 00

OKS 422

Ch\;onoLube

System

Uniwersalny smar do
trwatego smarowania

DIN 51 502: KPHC2N-40

* Do tozysk tocznych i slizgowych oraz wrzecion
przy ekstremalnych temperaturach lub wysokich
predkosciach

* Bardzo odporny na obcigzenia udarowe i naci-
skowe

* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem

* Diugie okresy smarowania

* Zastosowanie poza typowymi zakresami 0siggow

* Do smarowania tozysk wrzecion w obrabiarkach

OKS 424

Smar syntetyczny
odporny na wysokie
temperatury

DIN 51502: KHC1-2S-30

* Do tozysk tocznych i $lizgowych przy wysokich
temperaturach i wysokich obcigzeniach

* Dobra odpornos$¢ na temperature

* Nie niszczy tworzyw sztucznych i elastomerow

* Dobra odpornos¢ na agresywne wpltywy
Srodowiska

* Nadaje sie do smarowania wentylatoréw spalin

OKS 425

Trwaly smar
syntetyczny

DIN 51 502: KPHC2K-50

* Smarowanie trwate lub smarowanie For-Life ele-
mentdéw maszyn narazonych na wysokie naciski
oraz wyzsze temperatury

* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem

* Do wysokich predkosci

* Dobra odpornos$¢ na temperature

* Smarowanie tozysk wrzecion

OKS 427

Smar do przektadni
i fozysk

DIN 51502: GP0/00P-10

2 D K e

4 7

* Do stosunkowo wolno obracajgcych sie przektad-
ni, jako alternatywa dla smarowania olejowego

* Smarowanie tancuchéw napedowych i transpor-
towych, tozysk tocznych i slizgowych

* Do wysokich naciskéw, rowniez przy obcigze-
niach udarowych

* Minimalizacja strat przeciekowych w poréwnaniu
do smarowania olejowego

* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem

OKS 428

Przektadniowy smar
potptynny, syntetyczny

DIN 51502: GPPG0O0K-40

—

* Do przekfadni poddanych duzym obcigzeniom
i narazonych na bezposrednie wpltywy atmosfe-
ryczne lub niskie temperatury oraz do watéw pra-
cujacych w pozycji skosnej lub pionowej, réwniez
w przypadku przekfadni bez szczelnosci olejowej

* Do tozysk slizgowych o niewielkich luzach lub przy
wysokich predkosciach obrotowych

* Do wysokich naciskéw i obcigzen udarowych

OKS 432

Smar do tozysk
goracych

DIN 51502: KP2R-20

* Do tozysk tocznych i $lizgowych i podobnych ele-
mentdw, przy wysokich obcigzeniach i wysokich
temperaturach

* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem

* Dobra odpornos$¢ na utlenianie i starzenie

* Wysoka odpornos$¢ na cisnienie

» Zachowuje wlasciwosci smarne rowniez w
wysokich temperaturach
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Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad

Dane techniczne Opakowanie

Bezowy Temperatura robocza: -10°C — +160°C Kartusz CL 120 cm?®
ﬁ Ej] Moy-Active Klasa NLGI: 1-2 Kartusz 400 ml
N Olej mineralny Warto$¢ DN (dm x n): 300.000 mm/min Puszka 1 kg
Polimocznik Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 490 mm?/s Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Beczka 180 kg
Kolor jasny Temperatura robocza: -40°C — +140°C Kartusz CL 120 cm?®
Dodatki EP Klasa NLGI: 2 Kartusz 400 ml
Polialfaolefin (PAQ) Warto$¢é DN (dm x n): 800.000 mm/min Puszka 1 kg
tug kompleksowy barowy Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 50 mm?/s Hobok 5 kg
Test VKA (sita spawania): 3.400 N Hobok 25 kg

Beczka 180 kg

Test VKA (sita spawania): 2.800 N

o, Kremowy Temperatura robocza: -30°C — +200°C Kartusz 400 ml
J ﬁ Polialfaolefin (PAO) Klasa NLGI: 1-2 Puszka 1 kg
Polimocznik Warto$¢ DN (dm x n): 350.000 mm/min Hobok 5 kg
Lepkos$¢ oleju bazowego (40 °C): 400 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (sita spawania): 1.800 N Beczka 180 kg
Bezowy Temperatura robocza: -50°C — +130°C Kartusz 400 ml
Dodatki EP Klasa NLGI: 2 Puszka 1 kg
Polialfaolefin (PAO) Warto$¢ DN (dm x n): 1.000.000 mm/min
Specjalny tug wapniowy Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 30 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 3.400 N
Brazowawy Temperatura robocza: -15°C — +160°C Puszka 1 kg
@ E:ﬂ Olej mineralny Klasa NLGI: 0—-00 Hobok 5 kg
[y Olej syntetyczny Warto$¢ DN (dm x n): nie dotyczy Hobok 25 kg
Polimocznik Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 490 mm?/s
Test VKA (sita spawania): nie dotyczy
Brazowy Temperatura robocza: -30°C — +120°C Puszka 1 kg
Dodatki EP Klasa NLGI: 00 Hobok 5 kg
Poliglikol Warto$¢ DN (dm x n): 600.000 mm/min Hobok 25 kg
tug litowy Lepkosc¢ oleju bazowego (40 °C): 120 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 3.000 N
Brazowy Temperatura robocza: -25°C — +190°C Kartusz 400 ml
Eﬂ Dodatki EP Klasa NLGI: 2 Puszka 1 kg
Olej mineralny Warto$¢ DN (dm x n): 200.000 mm/min Hobok 5 kg
Kompleksowy tug aluminiowy Lepkos$¢ oleju bazowego (40 °C): 230 mm?/s Hobok 25 kg

Beczka 180 kg

www.oks-germany.com
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SMARY DO DLUGOTRWALEGO SMAROWANIA DLA
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|Smary e

Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania

* Do smarowania fozysk slizgowych i tocznych
@ % przy wysokich cisnieniach
* Dodatki EP

* Dobra ochrona przed zuzyciem

* Dobra odpornos¢ na utlenianie i starzenie

* Do tozysk wateczkowych i tozysk wateczkowo-
stozkowych, narazonych na wysokie obcigzenia,
np. w klatkach walcowniczych, nozycach do cie-

OKS 433 Trwaly smar
wysokocisnieniowy

ChronoLube cia na gorgco i na zimno, napedach jarzmowych
System DIN 51 502: KP2K-20 i wrzecionach
OKS 450 Smar do tancuchéw * Do szybkobieznych taricuchéw i innych elementéw
OKS 451* i smar adhezyjny, maszyn, narazonych na wysokie naciski lub wptywy
przezroczyst powodujgce korozje
* O duzej zdolnosci do petzania
* Mocno przylegajacy
* Odporny na odwirowywanie
* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem
ISO VG 320 * Odporny na wode
DIN 51 502: CLP X 320 * Nadaje sie do smarowania watkéw gietkich
OKS 464 Elektrycznie * Smar specjalny do trwatego smarowania tozysk
przewodzacy smar do tocznych i slizgowych, pozwalajgcy na zapobiega-
tozysk tocznych nie elektrostatycznemu tadowaniu sig elementéw
* Dobra odpornos$¢ na utlenianie i starzenie w
tozyskach tocznych
* Do tozysk w silnikach elektrycznych, urzadzeniach
do produkgiji folii, drukowania folii itp.
DIN 51 502: KHC2N-40
OKS 468 Smar do tworzyw * Srodek smarny i uszczelniajagcy do smarowania
sztucznych i @ par tworzywo sztuczne/tworzywo sztuczne i two-
elastomerow rzywo sztuczne/metal

* Nie niszczy elastomeréw i tworzyw sztucznych,
nie niszczy EPDM

* Nie zawiera silikonu

* Mocno przylegajgca

* Neutralny w smaku i w zapachu

OKS 469 Smar do tworzyw * Srodek smarny i uszczelniajgcy do smarowania
sztucznych & par tworzywo sztuczne/tworzywo sztuczne i two-
i elastomerow rzywo sztuczne/metal

* Tolerowany przez elastomery i tworzywa sztuczne
* Nie zawiera silikonu

* Mocno przylega

* Nie wptywa na wiasciwosci jakosciowe piany piwnej
* Neutralny w smaku i w zapachu

OKS 470 Bialy uniwersalny smar * Do wysoko obciazonych fozysk tocznych i $lizgo-
OKS 471* wysokowydajny wych, wrzecion i prowadnic slizgowych, jezeli
zastosowanie ciemnych smarow jest niemozliwe

* Duza odpornos$é na naciski

* Zmniejsza zuzycie

* Odporny na starzenie i utlenianie
* Odporny na wode

DIN 51 502: KF2K-30

OKS 472 Smar do niskich * Do tozysk tocznych i slizgowych o matych luzach
temperatur do i wysokich predkosciach obrotowych, przy niskich
stosowania temperaturach oraz tozysk o niewielkich momentach
w przemysle dobiegu
spozywczym * Sprawno$¢ warstwy smaru do -70°C

* Zmniejsza zuzycie
* Dobra odpornosé na starzenie i utlenianie
* Do tozysk w chtodniach, fabrykach lodu itp.

DIN 51 502: KHC1K-40
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Wiasciwosci, dopuszczenia

Skiad

Dane techniczne

Opakowanie

Czerwono-brazowy

Temperatura robocza: -20°C — +120°C

Kartusz CL 120 cm?®

Dodatki EP Klasa NLGI: 2 Kartusz 400 ml
Olej mineralny Warto$¢ DN (dm x n): 400.000 mm/min Puszka 1 kg
tug litowy Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 185 mm?/s Hobok 5 kg
Test VKA (sita spawania): 2.600 N Hobok 25 kg
N NIy Brazowo-przezroczysty Temperatura robocza: -30°C — +200°C Puszka 11
’é 2 Ej + ?"o Moy-Active Klasa NLGI: nie dotyczy Kanister 5 |
Whr|| ¢ Srodki polepszajgce Warto$¢ DN (dm x n): nie dotyczy Kanister 25 |
przyczepnosé Lepkos¢ oleju bazowego (40°C): 300 mm?/s Beczka 200 |
Mieszanka olei syntetycznych Test VKA (sita spawania): 2.400 N Spray* 400 ml

NSF H1 nrrej. 135749

Test VKA (sita spawania): nie dotyczy

R ropaste| [ Czarny Temperatura robocza: -40°C — +150°C Kartusz 400 ml
+§T %% @ @ Wegiel Klasa NLGI: 2 Puszka 1 kg
= Polialfaolefin (PAO) Warto$¢ DN (dm x n): 1.000.000 mm/min
tug litowy Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 150 mm?/s
Test VKA (sita spawania): nie dotyczy
Rezystancja wiasciwa: maks. 10.000 Q*cm
pro plast Bezbarwny Temperatura robocza: -25°C = +150°C Puszka 1 kg
% Olej syntetyczny Klasa NLGI: nie dotyczy Hobok 5 kg
@ Zageszczacz nieorganiczny Warto$¢ DN (dm x n): nie dotyczy
Lepkos¢ oleju bazowego (40°C): 1.700 mm?/s
Test VKA (sita spawania): nie dotyczy
NSF H1 nr rej. 135591
ro plast = Bezbarwny-przezroczysty Temperatura robocza: -25°C — +150°C Puszka 1 kg
@ @ = Polialfaolefin (PAO) Klasa NLGI: 2
y 4 Zageszczacz nieorganiczny Warto$¢ DN (dm x n): nie dotyczy
Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 400 mm?/s
Test VKA (sita spawania): nie dotyczy
NSF H1 nrrej. 131380
Sprawdzona obojetno$¢ wzgledem
piany piwnej
Biata Temperatura robocza: -30°C — +120°C Tubka 80 ml
Biate state materiaty smarujgce Klasa NLGI: 2 Kartusz 400 ml
Olej mineralny Warto$¢ DN (dm x n): 300.000 mm/min Puszka 1 kg
tug litowy Lepko$¢ oleju bazowego (40°C): ok. 110 mm?/s Hobok 5 kg
Test VKA (sita spawania): 3.600 N Hobok 25 kg
OKS 470: Beczka 180 kg
NSF H2 nrrej. 137707 Spray* 400 ml
— %9, Biata Temperatura robocza: -45°C — +120°C Kartusz 400 ml
% \(( %% ?0 Polialfaolefin (PAO) Klasa NLGI: 1 Puszka 1 kg
@ T Estry Warto$¢ DN (dm x n): 800.000 mm/min Hobok 5 kg
Kompleksowy tug aluminiowy Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 30 mm?/s Hobok 25 kg

www.oks-germany.com
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SMARY DO DLUGOTRWALEGO SMAROWANIA DLA

EKSTREMALNYCH WARUNKOW EKSPLOATACYJNYCH

|Smary .
Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania
OKS 473 Smar pétpltynny S * Do zamknigtych przektadni, fozysk tocznych i $li-
do stosowania % zgowych lub do przegubdw lub fancuchéw, gdy
w przemysle przewidziane jest smarowanie smarem statym
spozywczym * Nadaje sie rowniez do wysokich predkosci
G obrotowych przy niewielkich luzach tozyskowych
lub matej ilosci miejsca w przektadni
* Zmniejsza zuzycie
* Odporny na wode
* Latwos¢ tloczenia w instalacjach centralnego
DIN 51502: KPHCO0OK-40 smarowania
OKS 475 Smar wysokowydajny * Do tozysk o matych luzach i wysokich predko$ciach
% % obrotowych, przy niskich i wysokich temperaturach
oraz do tozysk o niewielkich momentach dobiegu
* Dobra ochrona przed zuzyciem dzigki PTFE
* Do smarowania elementéw z TWS
* Do szybkoobrotowych tozysk w przemysle wiékienni-
czym oraz w maszynach do napetniania i pakowania
DIN 51 502: KFHC2K-60
OKS 476 Smar uniwersalny * Do tozysk tocznych i slizgowych oraz innych ele-
do stosowania mentoéw maszyn
w przemysle * Odporny na zimna i cieptg wode oraz na $rodki
spozywczym dezynfekcyjne i czyszczgce
* Odporny na utlenianie
* Zmniejsza zuzycie
* Smar uniwersalny o wielostronnych zastosowa-
DIN 51 502: KP2K-30 niach w przemysle spozywczym
OKS 477 Smar do zaworéow * Smarowanie uszczelniajgce pasowanych
do stosowania powierzchni slizgowych
w przemysle * Smarowanie tworzyw sztucznych i elastomerow
spozywczym * Smarowanie fozysk wolnoobrotowych
* Mocno przylegajacy i dobrze uszczelniajgcy
* Odporny na wode i pare wodng
* Nie wptywa na wtasciwosci jakosciowe piany piwnej
* Do stosowania réwniez jako smar uszczelniajgcy
DIN 51 502: MHC3N-10
OKS 479 Smar odporny * Smarowanie tozysk tocznych i slizgowych w pod-
na temperature wyzszonych temperaturach roboczych
do stosowania w * Dobra przyczepnos$¢ na powierzchniach metalowych
przemysle spozywczym * Odporny na zimng i cieptg wode, pare wodna,
wodno-zasadowe i kwasne $rodki dezynfekcyjne
i czyszczace
* Dobra odpornos¢ na utlenianie i starzenie
ChronoLube * Do stosowania we wszystkich zakresach w przemy-
System DIN 51 502: KPHC1K-30 $le spozywczym, napojowym i farmaceutycznym
OKS 480 Odporny na wode smar * Do mocno obcigzonych fozysk tocznych i $lizgo-
OKS 481* wysokocisnieniowy wych w przemysle spozywczym
do stosowania * Bardzo dobra odporno$é na wode goragca i zimng
w przemysle oraz $rodki dezynfekcyjne i czyszczace
spozywczym * Bardzo dobra ochrona antykorozyjna
* Wysoka stabilno$¢ wzgledem $cinania, termiczna
Chvr onoLube i oksydacyjna
system  DIN 51 502: KPHC2P-30
OKS 490 Smar do két zebatych, * Do przektadni o najwyzszych naciskach i wyso-

natryskiwalny

DIN 51 502: OGPF0S-30

kich predkosciach obiegowych

* Smarowanie prowadnic i szyn $lizgowych

* Bardzo dobra odpornos$¢ na naciski dzigki dodat-
kom EP i stalym materiatom smarujgcym

* Chroni powierzchnie boczne zebdéw réwniez przy
diugich okresach smarowania
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NSF H1 nrrej. 140485

Lepkos¢ oleju bazowego (40°C): 160 mm?/s

Wiasciwosci, dopuszczenia Skiad Dane techniczne Opakowanie
9 q Jasnozotty Temperatura robocza: -45°C — +120°C Puszka 1 kg
Ej 9 Polialfaolefin (PAO) Klasa NLGI: 0—-00 Hobok 5 kg

[y Kompleksowy tug aluminiowy Warto$¢ DN (dm x n): 500.000 mm/min Hobok 25 kg

W

NSF H1 nrrej. 137619

Olej czgsciowo syntetyczny
Kompleksowy tug aluminiowy

Klasa NLGI: 2

Wartos¢ DN (dm x n): 400.000 mm/min
Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 240 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 2.200 N

o plastid [~ J Bezowy Temperatura robocza: -60°C — +120°C Kartusz 400 ml
%% °({ %ﬁ% 9 PTFE Klasa NLGI: 2 Puszka 1 kg
Polialfaolefin (PAO) Warto$¢ DN (dm x n): 1.000.000 mm/min Hobok 5 kg
tug litowy Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): ok. 30 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (sita spawania): 2.000 N 170 kg Beczka
NSF H2 nr rej. 137708
Biata Temperatura robocza: -30°C — +110°C Kartusz 400 ml

Puszka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Beczka 180 kg

Olej mineralny
tug aluminiowy

Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 1.000 mm?/s
Test VKA (sita spawania): ok. 6.500 N
Klasa uszkodzenia FZG: klasa sity >12

\ Bezowy Temperatura robocza: -10°C — +140°C Tubka 80 ml
NSF & Polialfaolefin (PAO) Klasa NLGI: 3 Puszka 1 kg
y Krzemian Warto$¢ DN (dm x n): nie dotyczy Hobok 5 kg
Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 1.600 mm?/s
Test VKA (sita spawania): nie dotyczy
NSF H1 nrrej. 135750
Sprawdzona obojetnos¢ wzgledem
piany piwnej
= Bezowy Temperatura robocza: -35°C — +120°C/+160°C Kartusz CL 120 cm?®
+§T Ej Polialfaolefin (PAO) Klasa NLGI: 1 Kartusz 400 ml
[y Kompleksowy tug aluminiowy Warto$¢ DN (dm x n): 500.000 mm/min Puszka 1 kg
Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 360 mm?/s Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
NSF H1 nrrej. 135675
Kremowy Temperatura robocza: -30°C — +160°C Kartusz CL 120 cm?®
ﬁ Eﬂ Polialfaolefin (PAO) Klasa NLGI: 2 Kartusz 400 ml
) tug kompleksowy na bazie sulfo-  Warto$¢ DN (dm x n): 400.000 mm/min Puszka 1 kg
nianu wapnia Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 100 mm?/s Hobok 5 kg
Test VKA (sita spawania): 4.000 N Hobok 25 kg
Spray* 400 ml
OKS 480: NSF H1 nr rej. 148971
OKS 481: NSF H1 nrrej. 153878
I N d g | Czarny Temperatura robocza: -30°C — +220°C Puszka 1 kg
+ i @Q;Q ﬁdd Grafit (ultradrobnoziarnisty) Klasa NLGI: 0 Hobok 5 kg
W Dodatki EP Warto$¢ DN (dm x n): nie dotyczy Hobok 25 kg

Beczka 180 kg

www.oks-germany.com




32

SMARY DO DLUGOTRWALEGO SMAROWANIA DLA
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| Smary

Produkt

Okreslenie

Zakresy stosowania

Zakres stosowania

OKS 491

Spray do kot zebatych,
zawiera suche materiaty
smarujace

Sk

* Suche smarowanie wolnoobrotowych, otwartych
napedow zebatych, lin stalowych itp., narazonych
na wysokie naciski lub czynniki powodujgce koro-
Zje, takie jak wptywy atmosferyczne

* Zapobiega przyleganiu pytu i brudu

OKS 495

Smar adhezyjny

DIN 51 502: OGPF1S-30

L

* Smar podktadowy do wysoko obcigzonych
powierzchni bocznych i powierzchni $lizgowych

* Smarowanie podczas docierania w celu zapobiega-
nia szkodom

* Bardzo dobra odpornos¢ na nacisk

* Do smarowania Srubowych elementéw podnoszacych
w zastosowaniach motoryzacyjnych i kolejowych

* Smarowanie zebatek w urzadzeniach transportowych

OKS 1110
OKS 1111*

Smar silikonowy Multi

DIN 51 502: MSI3S-40

7]

* Do armatur, uszczelnien i czesci z tworzywa
sztucznego

* Odporny na media

* Bardzo dobrze tolerowany przez tworzywa sztuczne

* Nie wysycha ani nie przenika migedzywarstwowo

* Mocno przylegajacy, neutralny w smaku i
w zapachu

* Smar silikonowy o uniwersalnym zastosowaniu

OKS 1112

Smar silikonowy do
zaworéw prézniowych

DIN 51 502: MSI3S-30

* Do smarowania zasuw i kurkow

* Bardzo dobra odpornos¢ na media, np. na zimnag
i cieptg wode, aceton, etanol, glikol etylenowy, gli-
ceryne i metanol

* Mocno przylegajacy i uszczelniajgcy

* Zastosowanie w urzadzeniach prézniowych i przy-
rzadach laboratoryjnych

OKS 1133

Smar silikonowy do
niskich temperatur

DIN 51 502: KSI2S-70

* Smarowanie tozysk tocznych, ciegiet Bowdena
i armatur

* Neutralne zachowanie wobec tworzyw sztucznych
i elastomeréw

* Do smarowania silnikdw elektrycznych, napedéw
i instalacji regulacyjnych w warunkach
arktycznych

OKS 1140

Smar silikonowy
do najwyzszych
temperatur

DIN 51 502: KFSI2U-20

* Do powoli obracajgcych sie cze$ci maszyn w szcze-
golnie wysokich temperaturach

* Minimalne straty na skutek odparowywania

* Do tozysk w piecach do wypalania, hartowania,
maszynach piekarniczych, tunelach suszarniczych,
maszynach odlewniczych, paleniskach kottowych,
maszynach do przerébki tworzyw sztucznych lub
spawarkach albo maszynach do lutowania itp.

OKS 1144

Uniwersalny smar
silikonowy

DIN 51 502: KSI2S-40

* Do tozysk pracujgcych w zmiennej temperaturze
przy srednich predkosciach obrotowych

* Dobra odpornosé na utlenianie i starzenie

* Neutralne zachowanie wobec tworzyw sztucznych
i elastomeréw

* Smarowanie matych fozysk, np. w turbosprezar-
kach, dmuchawach, pompach wodnych, pralkach
i suszarkach

OKS 1149

Smar silikonowy
zawierajacy PTFE

DIN 51 502: KFSI2-3R-50

* Do smarowania dtugotrwatego par tworzywo sztucz-
ne/tworzywo sztuczne, tworzywo sztuczne/metal i
elastomer/metal pod obcigzeniami tozyska i przy pred-
kosciach w zakresie od niskich do $rednich

* Szeroki zakres temperatur uzytkowania i dobre wia-
Sciwosci w niskich temperaturach

* Wysoka odpornos$¢ na utlenianie

* Bardzo dobra ochrona antykorozyjna
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Smary |

OKS 1110:

NSF H1 nr rej. 124381
KTW TZW: KA 0432/15
ACS: 17 CLP NY 015

Lepkos$¢ oleju bazowego (40 °C): 9.500 mm?/s
Test VKA (sita spawania): nie dotyczy

Wiasciwosci, dopuszczenia Skiad Dane techniczne Opakowanie
9 q Czarny Temperatura robocza: -30°C — +100°C Spray 400 ml
Ej 4 Grafit
D Bitum
Olej mineralny
Zywice naturalne
Rozpuszczalniki
Czarny Temperatura robocza: -40°C — +200°C Puszka 1 kg
Grafit Klasa NLGI: 1 Hobok 5 kg
Dodatki EP Warto$¢ DN (dm x n): nie dotyczy Hobok 25 kg
Olej mineralny Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 500 mm?/s
Olej syntetyczny Test VKA (sita spawania): 4.200 N
Kompleksowy tug aluminiowy Klasa uszkodzenia FZG: klasa sity >12
I Przezroczysty Temperatura robocza: -40°C — +200°C Tubka 4 g
o+ Olej silikonowy Klasa NLGI: 3 Tubka 10 ml
Zageszczacz nieorganiczny Wartos$¢ DN (dm x n): nie dotyczy Tubka 80 ml

Kartusz 400 ml

Puszka 500 g/1 kg
Hobok 5 kg/25 kg

Beczka 180 kg

Lepkos$¢ oleju bazowego (40 °C): 100 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 2.100 N

Spray* 400 ml
Przezroczysty Temperatura robocza: -30°C — +200°C Puszka 500 g
Olej silikonowy Klasa NLGI: 3 Hobok 5 kg
Zageszczacz nieorganiczny Warto$¢ DN (dm x n): nie dotyczy Hobok 25 kg
Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 100.000 mm?/s
Straty na skutek parowania (24h/200°C):
<3,0 % wag.
oro At Bezowy Temperatura robocza: -73°C — +200°C Puszka 500 g
%% % Eﬂ Olej silikonowy Klasa NLGI: 2 Hobok 5 kg
[ tug litowy Warto$¢ DN (dm x n): 200.000 mm/min Hobok 25 kg
Lepkos$¢ oleju bazowego (25 °C): 100 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 1.200 N
Czarny Temperatura robocza: -20°C — +290°C Puszka 500 g
+§T Ej Olej silikonowy Klasa NLGI: 2 Hobok 5 kg
[ Sadza specjalna Warto$¢ DN (dm x n): 75.000 mm/min Hobok 25 kg

X | o plastic Bezowy Temperatura robocza: -40°C — +200°C Puszka 500 g
+%T %ﬁ@ Ej Olej silikonowy Klasa NLGI: 2 Hobok 5 kg
[y tug litowy Warto$¢ DN (dm x n): 300.000 mm/min Hobok 25 kg
Lepkos¢ oleju bazowego (25°C): 125 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 1.100 N
Biata Temperatura robocza: -50°C — +180°C Kartusz 400 ml
PTFE Klasa NLGI: 2-3 Puszka 500 g
Olej silikonowy Lepkos¢ oleju bazowego (25 °C): 200 mm?/s Hobok 5 kg
tug kompleksowy litowy Hobok 25 kg

www.oks-germany.com
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SMARY DO DLUGOTRWALEGO SMAROWANIA DLA

EKSTREMALNYCH WARUNKOW EKSPLOATACYJNYCH

| Smary

Produkt

Okreslenie

Zakresy stosowania

Zakres stosowania

OKS 1155

Adhezyjny smar
silikonowy

DIN 51 502: MSI2R-60

oll =

b5
ot

* Do elementow slizgowych z gumy i metali lub two-
rzyw sztucznych przy niewielkich predkosciach

* Bardzo dobra odpornos$¢ na utlenianie i starzenie

* Neutralne zachowanie wobec tworzyw sztucznych
i elastomeréw

* Mocno przylegajacy i dobrze uszczelniajgcy

* Do o-ringdw w pneumatycznych uktadach hamulcowych

OKS 4100

Smar do najwyzszych
naciskow MoS,

DIN 51 502: KPF2K-20

* Do powoli obracajgcych sie fozysk tocznych
i lizgowych przy bardzo wysokich obcigzeniach,
réwniez udarowych

* Dobre wiasciwosci pracy awaryjnej

* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem

* Dobra odpornos$¢ na wode, rowniez przy duzym
nawodnieniu, mocno przylega

* Do trudnych warunkéw roboczych, np. w kruszar-
kach kamieni

OKS 4200

Syntetyczny smar
tozyskowy do wysokich
temperatur, zawierajacy
MoS,

DIN 51 502: KHCF2R-10

—

* Trwate smarowanie fozysk tocznych i slizgowych
w wysokich temperaturach

* Bardzo odporny na obciazenia udarowe i naciskowe

* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem

* Gwarantuje niezawodno$¢ pracy w szerokim
zakresie temperatur

* Do wentylatoréw, dmuchaw, autoklawéw, piecow
suszarniczych i instalacji w zaktadach hutniczych
i stalowniach

OKS 4210 Smar do najwyzszych * Dlugotrwate smarowanie tozysk tocznych i $liz-
temperatur % % % gowych w ekstremalnie wysokich temperaturach
» Odporny na wode, pare wodng i chemikalia
* Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem
* Wyjatkowa tolerancja tworzyw sztucznych i elasto-
meréw
* Do fozysk w piecach do wypalania i piecach suszarni-
czych, instalacji kottowych, rolek bieznych i transpor-
DIN 51 502: KFFK2U-20 towych w piecach przelotowych
OKS 4220 Smar do tozysk * Trwate smarowanie fozysk tocznych i slizgowych
do najwyzszych )\) % % * Doskonata odpornos¢ na temperature
temperatur > * Bardzo dobra odpornos$¢ na media
* Znakomicie tolerowany przez tworzywa sztuczne
i elastomery
* Bardzo dobrg odpornos$¢ na wode i pare wodng
DIN 51 502: KFFK2U-20 * Bardzo dobra ochrona przed zuzyciem
OKS 4240 Smar specjalny do * Dtugotrwate smarowanie fozysk tocznych i slizgo-
kotkéw wypychaczy wych w ekstremalnie wysokich temperaturach
i agresywnych mediach
* Odporny na tworzywa sztuczne i elastomery
* Doskonata odpornos¢ na temperature
* Do smarowania kotkow wypychaczy w przemysle
DIN 51 502: MFFK2U-20 tworzyw sztucznych
OKS VP980 Smar do stykow * Catkowicie syntetyczny smar specjalny do smarowa-

elektrycznych

DIN 51 502: MHC2P-50

X

nia par materiatow: Cu/Cu, Cu/Ag i tworzywo sztucz-
ne/tworzywo sztuczne

* Zastosowanie jako smar ttumigcy do tgcznikow
samochodowych, w matych przektadniach smarowa-
nych smarem, w roztgcznikach obcigzenia monto-
wanych w instalacjach zasilanych z sieci sredniego
napiecia

* Odporny na dziatanie pary wodnej oraz gorgcej i
zimnej wody

* Posiada wiasciwosci ttumigce hatas, zmniejsza
zuzycie, jest odporny na utlenianie i starzenie
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Smary |

Olej mineralny
tug litowo-wapniowy

Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 1.020 mm?/s
Test VKA (sita spawania): >4.000 N

Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad Dane techniczne Opakowanie
5| [ o piastid Bezowy Temperatura robocza: -65°C — +175°C Puszka 500 g
+@ éﬁ@ %% Ej Olgj silikonowy Klasa NLGI: 2 Hobok 5 kg
¢ Estry Warto$¢ DN (dm x n): nie dotyczy Hobok 25 kg
tug litowy Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 100 mm?/s
Test VKA (sita spawania): nie dotyczy
Czarny Temperatura robocza: -20°C — +120°C Kartusz 400 ml
ﬁ MoS, Klasa NLGI: 2 Hobok 5 kg
Grafit Wartos$¢ DN (dm x n): 100.000 mm/min Hobok 25 kg

Czarny

MoS,

Moy-Active

Polialfaolefin (PAO)

Olej czesciowo syntetyczny
Bentonit

Temperatura robocza: -10°C — +180°C
Klasa NLGI: 2

Warto$¢ DN (dm x n): 400.000 mm/min
Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 220 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 2.600 N

Kartusz 400 ml
Puszka 1 kg
Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
Beczka 180 kg

oro pIast Biata Temperatura robocza: -20°C — +280°C Kartusz 800 g
PTFE Klasa NLGI: 2 Puszka 1 kg
Perfluoropolieter (PFPE) Warto$¢ DN (dm x n): 300.000 mm/min Hobok 5 kg
Lepkos$¢ oleju bazowego (40 °C): 510 mm?/s Hobok 25 kg
Test VKA (sita spawania): 9.000 N
\ o piast Biata Temperatura robocza: -30°C — +280°C Tubka 40 ml
NSF +@‘ é ﬁ % PTFE . Klasa NLGI: 2 . Kartusz 800 g
y Perfluoropolieter (PFPE) Warto$¢ DN (dm x n): 300.000 mm/min Puszka 500 g
Lepkos¢ oleju bazowego (40°C): 510 mm?/s Puszka 1 kg
Test VKA (sita spawania): >10.000 N Hobok 5 kg
Hobok 25 kg
NSF H1 nrrej. 124380
E=ISN Biata Temperatura robocza: -20°C — +300°C Dozownik 250 g
= i ﬁ PTFE Klasa NLGI: 2 Puszka 1 kg
Perfluoropolieter (PFPE) Warto$¢ DN (dm x n): 350.000 mm/min
Zageszczacz nieorganiczny Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 440 mm?/s
Test VKA (sita spawania): 4.800 N
T g, 9 | o piast bezowy Temperatura robocza: -50°C — +160°C Tubka 250 g
+ %% f" @ polialfaolefina (PAO) Klasa NLGI: 2
%T polimocznik Lepkos¢ oleju bazowego (40 °C): 32 mm?/s

www.oks-germany.com




36

SUCHE MATERIALY SMARUJACE — ALTERNATYWA

DLA SPECJALNYCH ZASTOSOWAN

| Suche materiedy smarujegce

Produkt

Okreslenie

Zakresy stosowania

Zakres stosowania

OKS 100

Proszek MoS,
o wysokim stopniu
czystosci

TS

* Do polepszania wtasciwosci slizgowych
elementow maszyn

* Smar do docierania w potgczeniu ze smarowa-
niem olejami lub smarami statymi

* Zapobiega tarciu i zuzyciu

* Elektrycznie nieprzewodzgcy

* Przeznaczony do dodawania do tworzyw sztucz-
nych, uszczelnien i szczeliw

OKS 110
OKS 111"

Proszek MoS,,
mikrorozdrobniony

1S

D ==

K/

* Do polepszania wtasciwosci slizgowych
elementéw maszyn

* Smar do docierania w potgczeniu z olejami lub
smarami statymi

* Elektrycznie nieprzewodzgcy

* Zapobiega tarciu i zuzyciu, rowniez przy duzych
naciskach

* Dobre przyleganie, takze do precyzyjnie obrabia-
nych powierzchni

OKS 510
OKS 511*

Lakier slizgowy MoS,,
szybkoschnacy

i

¥
Pl
¥
i

yi
i

» Suche smarowanie przy pracy tymczasowej lub
dtugich okresach przestoju, w zapylonym otocze-
niu i przy niskich predkosciach poslizgu

* Smar do docierania w potgczeniu z olejami lub
smarami statymi

* Zapewnia wlasciwos$ci pracy awaryjnej

* Schniecie w temperaturze pomieszczenia

OKS 521

Lakier slizgowy MoS,
schnacy na powietrzu

7
bid

o [R)] y

i

=

* Lakier $lizgowy schnacy na powietrzu na bazie
MoS, do suchego smarowania elementéw maszyn
poddanych wysokim obcigzeniom

* Smarowanie "dozywotnie" potagczen metal/metal w
przypadku niewielkich i $rednich predkosci obroto-
wych oraz wysokich obcigzen

* Szybkie utwardzanie w temperaturze pomieszczenia

* Mozliwe bardzo mate grubosci warstw

OKS 530

Lakier slizgowy MoS,,
na bazie wodnej,
schnacy na powietrzu

K- o2

Y

* Smarowanie znacznie obcigzonych tancuchow
w zastosowaniach, w ktérych smarowanie olejem
i smarem statym jest niemozliwe

* Ochrona przed zuzyciem dla zwiekszenia zywotno-
ci

* Zapobiega przyleganiu pytu i brudu

* Dobre przyleganie do metali

* Mozna stosowac w prozni

* Rozcienczalny wodg do maks. 1:1

OKS 536

Grafitowy lakier
slizgowy, na bazie
wodnej, schnacy na
powietrzu

P e

* Smarowanie znacznie obcigzonych tancuchéw
w zastosowaniach, w ktérych smarowanie olejem
i smarem statym jest niemozliwe

* Mozna nanosi¢ na gorgce powierzchnie

* Zastosowanie w szerokim zakresie temperatur

* Schnigcie w temperaturze pomieszczenia

* Zuzyta warstwa $lizgowa moze zosta¢ uzupet-
niona

* Rozcienczalny wodg do maks. 1:5
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I Suche materiaty smarviace

Wiasciwosci, dopuszczenia Skiad Dane techniczne Opakowanie
e Szaro-czarny Temperatura robocza: -185°C — +450°C Puszka 250 g
ﬁ o+ %%é MoS, (do +1.100°C w prozni, do +1.300°C Puszka 1 kg
w gazie ochronnym) Hobok 5 kg
Wspotczynnik tarcia gwintu: nie dotyczy Hobok 25 kg

Wielkos¢ czastek: 16,0 — 30,0 um, maks. 190,0 ym

- Szaro-czarny Temperatura robocza: -185°C — +450°C Puszka 1 kg
ﬁ +§T %% MoS, (do +1.100°C w prozni, do +1.300°C Hobok 5 kg
Wosk (*tylko spray) w gazie ochronnym) Hobok 25 kg
Wielkos¢ czastek: 2,5 — 5,0 um, maks. 15,0 ym Spray* 400 ml

N Czarny Temperatura robocza: -180°C — +450°C Puszka 500 g
ﬁ +§T %% MoS, Test pasowania wttaczanego: p = 0,07, Hobok 5 kg
Grafit bez karbowania Hobok 25 kg
Zywica epoksydowa Spray* 400 ml

Rozpuszczalniki

Czarny Temperatura robocza: -180 °C — +450 °C Spray 400 ml
MoS, Temperatura obrobki: Temperatura pomieszczenia
Grafit Gestos¢ (20 °C): 1,05 g/ml

Polibutyltytanian
Rozpuszczalniki

o Czarny Temperatura robocza: -35°C — +450°C Puszka 1 kg

ﬁ +%T MoS, Test pasowania wttaczanego: Hobok 5 kg
Grafit u =0,10, bez karbowania Hobok 25 kg
Organiczny srodek wigzacy Wspétczynnik tarcia gwintu (M10/8.8): u = 0,05
Woda
Alkohol
Czarny Temperatura robocza: -35°C — +600°C Hobok 5 kg
Grafit Test pasowania wttaczanego: Hobok 25 kg
Organiczny $rodek wigzacy u =0,12, bez karbowania
Woda Wspétczynnik tarcia gwintu: nie dotyczy

NSF H2 nr rej. 130416

www.oks-germany.com
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SUCHE MATERIALY SMARUJACE — ALTERNATYWA

DLA SPECJALNYCH ZASTOSOWAN

| Suche materiedy smarujece

Produkt

Okreslenie

Zakresy stosowania

Zakres stosowania

OKS 570
OKS 571*

Lakier slizgowy PTFE

BES

* Suche smarowanie powierzchni slizgowych
z réznych materiatéw przy niewielkich naciskach,
niskich predkosciach i w zapylonym otoczeniu

* Zapobiega korozji ciernej

* Schnigcie w temperaturze pomieszczenia

* Niebrudzaca warstwa slizgowa i antyadhezyjna

OKS 575

Lakier slizgowy PTFE
na bazie wodnej

E

* Do powierzchni $lizgowych z ré6znych materiatow
przy niewielkich naciskach, niskich predkosciach
i w zapylonym otoczeniu

* Zapobiega piszczeniu przy réoznych twardosciach
materiatow

* Schnigcie w temperaturze pomieszczenia

* Mozliwo$¢ wykazywania obecnosci za pomocg
indykatora promieniowania ultrafioletowego

* Rozcienczalny wodg

OKS 589

Lakier slizgowy
MoS,-PTFE,
termoutwardzalny

* Suche smarowanie powierzchni slizgowych przy
duzych naciskach powierzchniowych i niewielkich
predkosciach

* Zapobiega tarciu i zuzyciu

» Zapobiega przyleganiu pytu i brudu

» Zastosowanie w szerokim zakresie temperatur

OKS 1300
OKS 1301

Warstwa slizgowa,
bezbarwna

4= e 52 B[

21
i
5
i
e
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* Powlekanie gwintow

* Warstwa $lizgowa do tworzyw sztucznych,
drewna i metali

* Sucha i odporna na dotyk warstwa slizgowa

* Mozliwo$¢ wykazywania obecnosci za pomoca
indykatora promieniowania ultrafioletowego

 Zapobiega zacieraniu

* Do wszystkich materiatéw $rub

* Wszechstronne zastosowanie, zwtaszcza do
naktadania powtok wstepnych na czesci drobne
i masowe

OKS 1710

Srodek antyadhezyjny
do srub, koncentrat na
bazie wodnej

’”
@

* Powtoka gwintéw, rowniez do powierzchni galwa-
nizowanych i $rub ze stali VA, zapewniajgca
kontrolowany montaz

* Sucha i odporna na dotyk warstwa $lizgowa

* Mozliwo$¢ wykazywania obecnosci za pomocg
indykatora promieniowania ultrafioletowego

* Rozcienczalny wodg maks. 1:5

* Ekonomiczny materiat do naktadania powtok
podktadowych

OKS 1750

Srodek antyadhezyjny
do wkretow do drewna,
koncentrat na bazie
wodnej

* Powlekanie gwintow z galwanizowanymi
powierzchniami

* Sucha i odporna na dotyk warstwa $lizgowa

* Mozliwo$¢ wykazywania obecnosci za pomoca
indykatora promieniowania ultrafioletowego

* Rozcienczalny wodg maks. 1:5

* Przeznaczony zwtaszcza do wkretéw do ptyt
wiérowych

OKS 1765

Srodek antyadhezyjny
do srub formujacych
gwint, koncentrat na
bazie wodnej

* Powlekanie $rub formujacych gwint ze stali
wysokostopowych, galwanizowanych i
austenitycznych

* Sucha i odporna na dotyk warstwa $lizgowa

* Zapobiega zgrzewaniu na zimno

* Rozcienczalny wodg maks. 1:5
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Suche materialy smarujece |

Wiasciwosci, dopuszczenia Skiad Dane techniczne Opakowanie
RIS Biatawy Temperatura robocza: -180°C — +260°C Puszka 500 ml
%% + é PTFE Test pasowania wttaczanego: Kanister 5 |
Zywica silikonowa u =0,07, bez karbowania Kanister 25 |
Rozpuszczalniki Wspotczynnik tarcia gwintu (M10/8.8): Spray* 400 ml

Indykator promieniowania
ultrafioletowego (OKS 570)

W =0,10

e

Biatawy

PTFE

Kopolimer akrylu
Indykator promieniowania
ultrafioletowego

Woda

Temperatura robocza: -180°C — +150°C/+250°C
Test pasowania wttaczanego: nie dotyczy
Wspotczynnik tarcia gwintu (M10/8.8): nie dotyczy

Kanister 5 kg

Matowy czarny Temperatura robocza: -70°C — +250°C Hobok 5 kg
MoS, Test pasowania wttaczanego:

Grafit u =0,07, bez karbowania

PTFE Wspotczynnik tarcia gwintu (M10/8.8): u = 0,08

Zywica epoksydowa

Rozpuszczalniki

Bezbarwny Temperatura robocza: -60°C — +100°C Kanister 5 |
Indykator promieniowania Test pasowania wttaczanego: nie dotyczy Kanister 25 |
ultrafioletowego (OKS 1300) Wspétczynnik tarcia gwintu (M10/8.8): Beczka 200 |
Wosk syntetyczny u=0,08-0,10 Spray* 400 ml
Rozpuszczalniki

mlecznobiaty Temperatura robocza: > +60°C Kanister 5 |
Indykator promieniowania Test pasowania wttaczanego: nie dotyczy Kanister 25 |
ultrafioletowego Wspétczynnik tarcia gwintu (M10/8.8): Beczka 200 |
Inhibitor antykorozyjny p=0,08-0,14

Wosk syntetyczny (w zaleznosci od stezenia)

Woda

Izopropanol

Z6ttawy Temperatura robocza: > +70°C Kanister 25 |
Indykator promieniowania ultra- Test pasowania wttaczanego: nie dotyczy

fioletowego Wspotczynnik tarcia gwintu (M10/8.8):

Inhibitor antykorozyjny pu=0,08-0,14

Wosk syntetyczny (w zaleznosci od stezenia)

Woda

Izopropanol

mlecznobiaty Temperatura robocza: > +70°C Kanister 5 |
Inhibitor antykorozyjny Test pasowania wttaczanego: nie dotyczy Kanister 25 |
Wosk syntetyczny Wspétczynnik tarcia gwintu (M10/8.8):

Woda u=0,06-0,15

Izopropanol (w zaleznosci od stezenia)

www.oks-germany.com
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OCHRONA ANTYKOROZYJNA DO NIEZAWODNEJ
KONSERWACJI W TRAKCIE SKEADOWANIA | WYSYLKI

|Ochrona antykorozyina T

Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania

OKS 2100 Warstwa ochronna do
OKS 2101* metali

* Tymczasowa warstwa ochrony antykorozyjnej na
bazie wosku do sktadowania i wysytki elementéw
maszyn o metalicznych powierzchniach

* Nadaje sie do wszystkich stref klimatycznych

* Przezroczysta warstwa, odporna na dotykanie

* tatwa w usuwaniu

* Produkt dobrze tolerowany przez smary

Dp

OKS 2200 Ochrona antykorozyjna
na bazie wody, bez LZO

» Tymczasowa ochrona antykorozyjna wszystkich
powierzchni metalicznych w takich warunkach
otoczenia, jak wilgo¢, stona atmosfera lub atmos-
fera przemystowa

* Produkt nieszkodliwy dla srodowiska, niezawiera-
jacy LZO, na bazie wody

* Latwe usuwanie ciepta wodg i Srodkami czyszczg-
cymi na bazie wody, jak OKS 2650

* Do stosowania podczas sktadowania i transportu
pétproduktéw metalowych, czesci zamiennych,
form i maszyn

B

OKS 2300 Ochrona form
OKS 2301*

* Tymczasowa ochronna warstwa antykorozyjna
powierzchni metalicznych

* Zielone zabarwienie do kontroli

* Nadaje sie do wszystkich stref klimatycznych

* Wypierajgca wode

* tatwa w usuwaniu

* Produkt dobrze tolerowany przez smary

* Do stosowania podczas sktadowania i wysyiki
elementéw maszyn

OKS 2511 Ochrona cynkowa I » Katodowa ochrona antykorozyjna na bazie
\ proszku cynkowego o wysokim stopniu czystosci,
[)\} N[ przeznaczona do metali zelaznych

* Do ulepszania cynkowanych powierzchni

* Szybkoschnaca

* Do zastosowania w konstrukcjach stalowych oraz
w technice klimatyzacyjnej

B

na do metali zelaznych
* Do ulepszania powierzchni cynkowanych ogniowo
* Z mozliwos$cig spawania przez te powtoke
* Odporna na $cieranie i podatna na lakierowanie
» Szybkoschnaca

OKS 2531 Metaliczne aluminium * Dekoracyjna ochrona antykorozyjna na bazie
proszku aluminiowego do metali i innych materia-
tow statych

* Do ulepszania powierzchni cynkowanych ogniowo

» Szybkoschnaca

* Odporna na $cieranie

* Chroni uktady wydechowe w pojazdach

OKS 2541 Ochrona dla stali * Odporna warstwa ochronna i dekoracyjna z pig-
szlachetnej mentami ze stali szlachetnej, nadajaca sie
do wszystkich materiatow
* Mocno przylega
* Odporna na uderzenia, $cieranie i zadrapania
* Szybkoschnaca
* Optymalna w potgczeniu z OKS 2511

OKS 2521 Blyszczacy cynk * Dekoracyjna ochrona antykorozyjna na bazie
ﬁ proszku cynkowego i aluminiowego, przeznaczo-
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Ochrona antykorozyjnoa |

Pigmenty ze stali szlachetnej
Zywica akrylowa
Mieszanina rozpuszczalnikow

Optymalna grubos$¢ warstwy: 20 ym

Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad Dane techniczne Opakowanie
C q Kolor jasny Temperatura robocza: -40°C — +70°C Kanister 5 |
NS Ej 4 Wosk syntetyczny Test odpornosci na stong mgte: Kanister 25 |
y [y Dodatki antykorozyjne >1.000 h przy warstwie o grubo$ci 50 ym Beczka 200 |
Rozpuszczalniki Optymalna grubo$¢ warstwy: 50 um Spray* 400 ml
OKS 2100: NSF H2 nr rej. 142256
Kolor jasny Temperatura robocza: -40°C — +70°C Butelka 1|
Wosk syntetyczny Test odpornosci na stong mgte: Kanister 5 |
Dodatki antykorozyjne >1.000 h przy warstwie o grubosci 30 pm Kanister 25 |
Woda Optymalna grubos$¢ warstwy: > 30 ym
[ dodd Zielonkawy Temperatura robocza: -40°C — +70°C Kanister 5 |
@ J Eﬂ Wosk syntetyczny Test odpornosci na stong mgte: Kanister 25 |
W [ Dodatki antykorozyjne >1.000 h przy warstwie o grubosci 50 ym Beczka 200 |
Rozpuszczalniki Optymalna grubo$¢ warstwy: > 10 ym Spray* 400 ml
4,0 Szarzenh cynkowa Temperatura robocza: bis +400°C Spray 400 ml
49 | - .
Czysty cynk w proszku Test odpornosci na stong mgte:
Mieszanina zywic syntetycznych 700 h przy warstwie o grubosci 70 ym
Mieszanina rozpuszczalnikow Optymalna grubos¢ warstwy: 60 — 80 um
9,0 Koloru aluminium Temperatura robocza: bis +240°C Spray 400 ml
9¢ + Czysty cynk w proszku Test odpornosci na stong mgte:
Proszek aluminiowy pur 240 h przy warstwie o grubosci 80 — 100 ym
Zywica syntetyczna Optymalna grubo$¢ warstwy: 30 — 40 pm
Mieszanina rozpuszczalnikow
4 q Koloru aluminium Temperatura robocza: -30°C — +400°C Spray 400 ml
¢ o %% Proszek aluminiowy pur (krotkotrwale do +800°C)
Zywica weglowodorowa Test odpornosci na stong mgte:
Mieszanina rozpuszczalnikow >600 h przy warstwie o grubosci 50 ym
Optymalna grubo$¢ warstwy: 50 um
W] Metalicznie-btyszczaca Temperatura robocza: bis +100°C Spray 400 ml

www.oks-germany.com
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE DO BIEZACEGO
UTRZYMYWANIA W STANIE SPRAWNOSCI

| Materiaty eksploatacyine I —

Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania

OKS 611 Srodek do usuwania
fo ,.,nuld“"’"-' rdzy z MoS, @ %
New

* Do nieniszczgcego demontazu zakleszczonych
lub zardzewiatych czesci maszyn

* Bardzo dobre wtasciwosci petzania

* Wypiera wilgo¢

* Dobre wiasciwos$ci smarne dzigki MoS,

* Uniwersalny $rodek do usuwania rdzy stosowany
w przemysle, warsztacie i utrzymywaniu w stanie

sprawnosci
OKS 621 Srodki do usuwania * Nieniszczgcy demontaz zakleszczonych lub
rdzy zardzewiatych czesci maszyn
* Kruszenie warstw rdzy przez schiodzenie do -40°C

* Penetracja oleju w mikropeknieciach

» Szybko dziatajgcy $rodek do usuwania rdzy sto-
sowany w przemysle, warsztacie i utrzymywaniu
w stanie sprawnosci

OKS 1360 Silikonowe srodek * Srodek antyadhezyjny i smarujgcy w przerébce
OKS 1361* antyadhezyjne % M tworzyw sztucznych
* Chemicznie neutralny
* Nie zawiera rozpuszczalnikow
* Wypierajgcy wode
* Pomoc do wciggania profili gumowych
* Smarowanie krawedzi tnagcych
* Pielegnacja i impregnacja powierzchni tworzyw
sztucznych i tekstyliow (OKS 1361)

OKS 1510 Srodek antyadhezyjny, * Niezawierajgcy silikonu $rodek antyadhezyjny do
OKS 1511+ niezawierajacy silikonu % spawania tukowego i spawania w ostonie gazéw
obojetnych
» Zapobiega przywieraniu rozpryskéw ze spawania
 Zwigksza trwato$¢ palnika
* Bardzo skuteczny $rodek antyadhezyjny do form
przy przerébce tworzyw sztucznych
* Uniwersalny spray do spawania na bazie rozpusz-

czalnika
OKS 1600 Srodek antyadhezyjny * Nieszkodliwy dla srodowiska $rodek antyadhe-
OKS 1601+ do spawania, ﬁ zyjny na bazie wody do spawania tukowego
koncentrat na bazie i spawania w ostonie gazéw obojetnych
wodnej * Zapobiega przywieraniu rozpryskéw ze spawania

* Zwigksza trwato$¢ palnika

* Pozwala sie usuwac bez pozostatosci

* Uniwersalny koncentrat srodka antyadhezyjnego
do spawania, niezawierajacy silikonu

OKS 2711 Spray chiodzacy * Szybkie chtodzenie matych powierzchni

i czescido -45°C

* Symulacja warunkéw rozruchu silnikéw samocho-
dowych w niskich temperaturach

* Pozwala na wykrywanie przerw, powodowanych
wplywami temperaturowymi

* Chroni sgsiadujgce obszary podczas lutowania
i spawania

* Latwiejszy montaz potgczen wttaczanych

OKS 2731 Sprezone powietrze * Usuwanie luznych czgstek brudu
w aerozolu @ * Sucha mieszanina gazéw pod cisnieniem, nieza-
wierajgca oleju

* Paruje szybko i bez pozostatosci

* Do prac konserwacyjnych przy instalacjach elek-
tronicznych, urzgdzeniach mechaniki precyzyjnej,
urzadzeniach optycznych oraz wszelkiego rodzaju
maszynach biurowych
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Materialy eksploatacyjne |

Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad Wskazowki na temat zastosowania Opakowanie
Zielono-czarny Dla uzyskania optymalnego dziatania nalezy Spray 400 ml
Olej mineralny mechanicznie oczysci¢ odpowiednie miejsca
MoS, z zanieczyszczen. Natryskiwa¢ w duzej ilosci
Rozpuszczalniki i pozostawi¢ na chwile do dziatania. W razie
potrzeby powtérzy¢ operacje.
Temperatura robocza: -30°C — +60°C / 150°C
(po odparowaniu rozpuszczalnika)
Lepkos¢ (40°C): > 3 mm?/s.
Kolor jasny Przed zastosowaniem usung¢ zgrubne zanie- Spray 400 ml
%% Olej mineralny czyszczenia. Przed uzyciem dobrze wstrzgsna¢
Rozpuszczalniki puszke. Natryskiwaé z odlegtosci 10—15 cm
i pozostawi¢ na ok. 1—2 minuty.
W razie potrzeby powtorzy¢ operacje.
Temperatura robocza: -10°C — +40°C.
o plasti® T Bezbarwny Dla uzyskania optymalnego dziatania produkt Puszka 1|
%% Z@E@ =+ Olej silikonowy nanosi¢ lub natryskiwa¢ réwnomiernie cienkg Kanister 5 |
warstwa, unikajgc nadmiaréw. Kanister 25 |
Temperatura robocza: -50°C — +200°C Spray* 400 ml
OKS 1361:
NSF H1 nrrej. 129481
oro p12St Z6ttawy Dla uzyskania optymalnego dziatania nalezy oczy- Kanister 5 |
@ ,f,.m; Roslinny olej bazowy $ci¢ powierzchnie mechanicznie oraz za pomocag Kanister 25 |
Rozpuszczalniki OKS 2611. Réwnomiernie spryska¢ obszar zasto- Spray* 400 ml
sowania cienka warstwa z odlegtosci 20—30 cm.
Przed dalszg obrébkg przedmiotdw, np. przez gal-
wanizacje, zalecamy uprzednie wykonanie testu.
Przezroczysty Dla uzyskania optymalnego dziatania nalezy Kanister 5 |
Olej naturalny oczysci¢ powierzchnie mechanicznie oraz za Kanister 25 |
Woda pomocg OKS 2610/0KS 2611. W zaleznosci Spray* 400 ml
od zastosowania zmiesza¢ koncentrat z wodg
w stosunku do 1:5 i rGwnomiernie nanosic¢ cienkg
warstwg.
e Bezbarwny Natryskiwanie chtodzonych czesci az do osiggnie- Spray 400 ml
i %% Mieszanina rozpuszczalnikéw cia wymaganej temperatury. Nie stosowa¢ pod
= napigciem i trzymac z dala od zrédet ognia.
OKS 2711 paruje szybko i bez pozostatosci.
Bezbarwny Natryskiwanie powierzchni w krotkich odstepach Spray 400 ml

2
&

Mieszanina rozpuszczalnikéw

czasu z odlegtosci ok. 10 cm. Nie wstrzgsac pusz-

ki przed uzyciem i przy natryskiwaniu trzymac
pionowo. Nie stosowac¢ pod napieciem i trzymac
z dala od zrédet ognia.

www.oks-germany.com
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MATERIALY EKSPLOATACYJNE DO BIEZACEGO
UTRZYMYWANIA W STANIE SPRAWNOSCI

|Materiaty ekspioatacyine e

Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania
OKS 2800 Preparat do wykrywania * Wykrywanie nieszczelnosci w znajdujgcych sie
OKS 2801+ nieszczelnosci pod ci$nieniem przewodach, armaturach

i zbiornikach

* Powstawanie pecherzy sygnalizuje wyptyw gazu
* Nadaje sie do stosowania w instalacjach sprezo-
nego powietrza, tlenu i gazu oraz w maszynach

chiodniczych

nieszczelnosci, pod cisnieniem przewodach, armaturach i zbior-

odporny na zamarzanie nikach do -15°C

* Powstawanie pecherzy sygnalizuje wyptyw gazu

* Nadaje sie do stosowania w instalacjach sprezo-
nego powietrza, tlenu i gazu oraz w maszynach
chiodniczych

OKS 2811 Preparat do wykrywania g * Wykrywanie nieszczelnosci w znajdujgcych sie

* Zapobiega poslizgowi

* Chroni pas przed wysychaniem i zuzyciem

* Wydtuza zywotnosé

* Zapobiega piszczeniu

* Uniwersalne zastosowanie do wszystkich paséw
klinowych, okragtych i ptaskich

OKS 2901 Tuning paséw 7 * Zwieksza site ciggu pasa
&J
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Materialy eksploatacyjne |

Rozpuszczalniki

OKS 2611. Réwnomiernie spryskaé pas. Przed
uruchomieniem pozwoli¢ dziata¢ preparatowi
przez 30 minut. W razie potrzeby powtorzy¢ ope-
racje. Przed zastosowaniem sprawdzi¢ tolerancje
przez tworzywa sztuczne

Temperatura robocza: do +80°C.

Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad Wskazowki na temat zastosowania Opakowanie
Przezroczysty Pokrywanie badanego miejsca za pomoca sys- Kanister 5 |
,,.,.ms}"’ Substancje czynne temu Air Spray, pedzla lub przez natryskiwanie. Kanister 25 |
Ochrona antykorozyjna Powstawanie pecherzykdw sygnalizuje nieszczel- Spray* 400 ml
Woda nos$¢é. Chroni¢ przed mrozem. Po zastosowaniu
na przewodach poliamidowych produkt sptukac
Dopuszczenie wg DIN DVGW na koniec woda.
Znak kontrolny NG 5170A00659 Temperatura robocza: 0°C — +50°C (DVGW).
Bezbarwny Pokrywanie badanego miejsca za pomoca rozpy- Spray 400 ml
%%& Substancje czynne lacza recznego, pedzla lub przez natryskiwanie.
Ochrona antykorozyjna Powstawanie pecherzykéw sygnalizuje nieszczel-
Woda nos¢. Po zastosowaniu na przewodach poliamido-
wych spiukaé na koniec wodg.
Dopuszczenie wg DIN DVGW Temperatura robocza: -15°C— +50°C (DVGW)
Znak kontrolny DG-5170CN0340
Zottawy Dla uzyskania optymalnego przylegania nalezy Spray 400 ml
Olej adhezyjny oczysci¢ pas mechanicznie oraz za pomocg

www.oks-germany.com
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SRODKI CZYSZCZACE DO DOKLADNEGO USUWANIA

ZANIECZYSZCZEN | POZOSTALOSCI SMAROW

| Srodki czyszczece

Produkt Okreslenie Zakresy stosowania Zakres stosowania
OKS 2610 Uniwersalny srodek * Do elementéw maszyn i powierzchni z oleistymi i ttu-
OKS 2611* czyszczacy stymi zanieczyszczeniami
* Paruje szybko i bez pozostato$ci
* Wysoka wydajno$¢ czyszczenia
» Srodek czyszczacy do miejsc szlifowania i klejenia
OKS 2621 Srodek czyszczacy do »A(I‘\ * Do usuwania zanieczyszczen, moggcych powodo-
stykow ‘Q@,j‘:‘) wac prady petzajace
odparowywanie bez % * Nie sptywa dzieki szybkiemu parowaniu
pozostatosci * Do czyszczenia np.rozdzielnic, przetgcznikow,
przekaznikéw, potencjometréw, ztgczy wtykowych,
stykdw przesuwnych i srubowych
OKS 2631 Pianotworczy srodek * Usuwa mocno przywierajgce zanieczyszczenia orga-
czyszczacy ,,Multi”, niczne oraz osady nikotyny, ttuszczu i silikonu
spray * Delikatnie i bez pozostawiania smug czy$ci metale,
tworzywa sztuczne, szkfo i gume w gastronomii, biu-
rach i warsztatach samochodowych
* |dealnie nadaje sie do powierzchni pionowych
OKS 2650 Przemystowy $rodek * Wodny $rodek czyszczacy do usuwania zanieczysz-
czyszczacy BlOlogic, czen, zawierajgcych duzo oleju, smaru lub sadzy
koncentrat na bazie * Ulega biodegradacii
wodyj * Dobre wtasciwosci oddzielania
* Nie uszkadza wrazliwych powierzchni
* Uniwersalne zastosowanie w przemysle, warsztatach
i technice spozywczej
OKS 2660 Srodek do szybkiego * Do elementéw maszyn i powierzchni z oleistymi i ttu-
OKS 2661+ czyszczenia stymi zanieczyszczeniami
* Paruje szybko i bez pozostato$ci
* Wysoka wydajnos¢ czyszczenia
* |dealny do przygotowywania spoin klejowych i do
CzyszCzenia miejsc smarowania
» Srodek czyszczacy do hamulcéw
OKS 2670 Srodek intensywnie * Usuwanie starych i zzywiczonych resztek oleju
OKS 2671 czyszczacy do i smaru
stosowania * Rozpuszczanie pozostatosci silikonu i kleju
w przemysle * Paruje szybko i bez pozostato$ci
spozywczym * Wysoka skutecznos$¢ czyszczenia
* Dobrze tolerowany przez popularne tworzywa
sztuczne
* Do stosowania w przemysle spozywczym,
paszowym i farmaceutycznym
OKS 2631 Zmywacz do klejow * Do usuwania uporczywych zanieczyszczen, jak np.

i lakierow

pozostatosci mas uszczelniajgcych, lakierow i klejow,
bryzgéw bitumu i smoty

* Mozliwo$¢ stosowania na metalu, stali szlachetnej,
szkle, drewnie i ceramice

* Po uzyciu fatwo zmywalny wodg

* Nieznaczne dziatanie na klimat

* Do stosowania w przemysle, rzemio$le i drobne;j
wytworczosci
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Srodki czyszczagce

Wiasciwosci, dopuszczenia Sktad Wskazowki na temat zastosowania Opakowanie
Bezbarwny Z nadmiarem powlec czyszczone powierzchnie Kanister 5 |
,ﬁ.»w; Mieszanina rozpuszczalnikow wzgl. spryskac je z bliskiej odlegtosci i ewentualnie Kanister 25 |
przetrze¢ szmatami. Nastgpnie pozostawi¢ do Beczka 25|
wyschniecia w temperaturze pomieszczenia. Przed Beczka 200 |
zastosowaniem na powierzchniach z tworzyw Spray* 500 ml
sztucznych i powierzchniach lakierowanych sprawdzié¢
ich odpornos¢.
. Bezbarwny Przed zastosowaniem wytgczy¢ napiecie Spray 400 ml
@ Mieszanina rozpuszczalnikéw i odprowadzi¢ tadunki elektrostatyczne. Natryskiwac
= az do osiggnigcia wymaganej czystosci. Ze wzgledu
na réznorodno$¢ tworzyw sztucznych stosowanych
w elektrotechnice nalezy przed zastosowaniem
sprawdzi¢ odpowiednig odpornos¢.
Niebieskawy Przed uzyciem mocno wstrzagsngé puszke. Spray 400 ml

Anionowe $rodki
powierzchniowo czynne
Dodatki

Réwnomiernie spryskac z odlegtosci ok. 20—30 cm.
Wytrze¢ czystq Scierka. W przypadku specjalnej
powtoki sprawdzi¢ tolerancje.

Woda
Przeszedt test peknie¢ naprezenio-
wych wg. DIN EN ISO 22088-3
Czerwony Zaleznie od stopnia zabrudzenia mozna rozcienczac Rozpylacz pompowy
NSF ,f,.m; Niejonowe Srodki wodg maksymalnie 1:10. 500 ml
y powierzchniowo czynne Warto$¢ pH: 11,0 (koncentrat) Butelka 11
Krzemiany Kanister 5 |
Kanister 25 |
Beczka 200 |
NSF A1 nrrej. 129003
Bezbarwny Z nadmiarem spryska¢ czyszczone powierzchnie Kanister 25 |
,f,.-w;' Mieszanina rozpuszczalnikow z bliskiej odlegtosci i ewentualnie przetrze¢ szmatami. Beczka 56 |
Nastepnie pozostawi¢ do wyschnigcia w temperaturze Spray* 600 ml
pomieszczenia. Przed zastosowaniem na tworzywach
sztucznych i powierzchniach lakierowanych sprawdzi¢
ich odporno$¢.
Bezbarwny Z nadmiarem pokry¢ czyszczone powierzchnie Kanister 5 |
,ﬁ-»"; Mieszanina rozpuszczalnikéw i ewentualnie wspomagac czyszczenie wycieraniem. Kanister 25 |
Nastepnie pozostawi¢ do catkowitego wyschnigcia Beczka 200 |
w temperaturze pomieszczenia. Nie stosowac na Spray* 400 ml
powierzchniach z elastomeréw EPDM i silikondw.
W przypadku wrazliwych materiatéw przed
stosowaniem sprawdzi¢ odpornos¢. Uwaga:
OKS 2670: . Przestrzega¢ przepiséw NSF podczas stosowania
NSF K1/K3 nr rej. 149997 w przemysle spozywczym.
OKS 2671:
NSF K1/K3 nr rej. 149998
Bezbarwny Przed uzyciem dobrze wstrzasnaé puszke. Spryskaé Spray 400 ml

Mieszanina rozpuszczalnikow

czyszczone powierzchnie i zaleznie od stopnia
zanieczyszczenia pozwoli¢ na dziatanie. Nastepnie
wytrzeé wilgotna $cierka. Przed zastosowaniem
na tworzywach sztucznych i na powierzchniach
wrazliwych sprawdzi¢ tolerancje.

www.oks-germany.com




URZADZENIA SMARUJACE DO

ZASTOSOWAN PRAKTYCZNYCH

Rozwigzania do zastosowan przemystowych

Smarownica reczna

Praktyczna smarownica do pewne;j
i ekonomicznej aplikacji smaréw
statych. Dzieki przemyslanej
konstrukciji i trwatemu wykonaniu
wytrzymuje ona najtrudniejsze
warunki praktyczne. Dostepna
oddzielnie lub w zestawie smaro-
wym (20 kartuszy OKS 400 lub
OKS 470 wigcznie z jedng sma-
rownicg reczng).

Sprayboy

Razem z puszka aerozolu Spray-
boy staje sig idealnym narzedziem
do rozpylania. Umozliwia on fatwg

i niemeczgcg manipulacje oraz
doktadne i kontrolowane dozowanie
rozpylonej mgietki. (Pasuje do
wszystkich standardowych puszek
aerozolowych OKS powyzej 300 ml
pojemnosci. Nie stosowa¢ w pota-
czeniu z puszka Airspray).

n

i

At

Zestaw adapteréw do smarownic rgcznych

firmy Reiner

Zestaw adapterow do smarownic recznych systemu firmy
Reiner do szybkiego i fatwego przezbrajania na kartusze
DIN 400 ml. Dzieki prostemu montazowi wszystkie kartusze
produktéw OKS mozna bez duzych naktadéw czy wysokich
kosztow dodatkowych aplikowaé smarownicg reczng

firmy Reiner.

Dostepny jako zestaw z 10 adapterami z gwintami i pokry-
wami kartuszy, pierscieniem redukujgcym i instrukcjg

montazu.
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SYSTEM OKS AIRSPRAY
| OKS CHRONOLUBE SYSTEM

System OKS Airspray

Ekonomiczna alternatywa dla pojemnika ze sprayem. System rozpylania ciSnieniowego sktada si¢ z
pojemnika Airspray oraz zespotu napetniania pojemnika produktami OKS (np. olejami i Srodkami czyszczacymi)
i sprezonego powietrza jako nieszkodliwego gazu pednego.

Unikanie odpadéw — ograniczanie kosztow
System OKS Airspray pozwala zapobiega¢ odpadom i obni-
zy¢ koszty. Spadajg koszty utylizacji, wystepujace przy sto-

sowaniu typowych pojemnikéw ze sprayem. Niewielka inwe- m

stycja w ochrone $rodowiska, ktora szybko sie amortyzuje. h [=] [=]
/ | e
Sprawdzony i przystepny ( . gﬁ
Zaréwno w warsztacie, jak i w zastosowaniach przemysto- @“ e
wych utrzymywania w stanie sprawnos$ci. System Airspray (‘-;-*' . - | System OKS

sprawdzit si¢ na rynku przez ponad 10 lat jako wygodna
i przystepna alternatywa dla pojemnika ze sprayem.

Airspray na Youtube.

OKS ChronoLube System

Idealna kombinacja smaréw specjalnych OKS ze smarownicg elektromechaniczna.
Dzieki temu zapewnione jest automatyczne zasilanie miejsc smarowania olejem i smarami statymi.
W wymaganym dozowaniu, we wiasciwym terminie — bez nadmiaru lub niedomiaru smarowania.

Wystarczy zamontowaé ChronoLube Drive wraz z odpo- —-—
wiednim kartuszem ChronoLube na miejscu smarowania

i ustawi¢ okres dozowania (odstepy miesieczne) odpowied-
nio do indywidualnych wymagan.

Gtoéwne zalety

[0 Temperatura robocza -10°C do +60°C

[J Stata kontrola poziomu napetnienia dzieki
przezroczystej obudowie

[0 Okres dozowania do ustawienia w odstepach
miesiecznych

[0 Czas trwania dozowania moze by¢ indywidualnie
ustawiony podczas wymiany kartuszy

[0 Wskazanie stanu pracy na wyswietlaczu LCD
(np. praca, stan pusty, zaktécenie)

[0 Naped do ponownego stosowania

[0 Wymienialny zestaw baterii

[0 Nadaje sie do fozysk tocznych i slizgowych,
fancuchéw i otwartych przektadni

www.oks-germany.com




ROZWIAZANIA SMAROWE DO ZASTOSOWAN

W TRUDNYCH WARUNKACH

Eksperci OKS to gwarancja innowacyjnych
pomystow i koncepcji produktow

Ruch bez tarcia to odwieczne marzenie ludzkosci. Ale do dzis nie udato si¢ catkowicie zlikwidowac¢ tarcia.

Aby maszyny pracowaly gtadko, OKS ma odpowiedni smar niemal do kazdego zastosowania. Smarowanie tozysk
tocznych, tancuchéw lub prowadnic slizgowych w ekstremalnych warunkach stosowania lub pod wptywem
agresywnych mediow — smary OKS pewnie i niezawodnie rozwiazuja trybologiczne problemy.

Zastosowania ekstremalne

Coraz bardziej wydajne maszyny w potgczeniu z wydtuzony-
mi czasami przestoju obcigzajg materiaty eksploatacyjne

i czesci maszyn az po kres mozliwosci technicznych. OKS
oferuje smary, ktére nawet w takich warunkach zapewniajg
trwatg i petng wydajnos¢. Rézne smary specjalne OKS sg
odporne na ekstremalne temperatury, duze wahania tempe-
ratury i wysokie naciski.

lo/a

Smarowanie tworzyw sztucznych

Poprzez innowacje konstrukcyjne coraz czesciej wystepuja
pary tworzyw stawiajgce szczegdlnie wysokie wymagania

w zakresie tolerancji smaréw. Stosowane sg specjalne stopy
metali lub elementy ceramiczne. Coraz czgsciej stosowane
sg tez potaczenia typu tworzywo sztuczne/metal i tworzywo
sztuczne/tworzywo sztuczne. OKS oferuje smary tolerowane
przez wiele materiatéw.

pro plastic]

Smarowanie pod wptywem agresywnych mediéw

Trwate zastosowanie w kontakcie z kwasami lub zasadami
w kolumnach, kottach czy przewodach rurowych w pro-
cesach technologicznych, pod wptywem czynnikéw powodu-
jacych korozje, przy narazeniu na wptywy atmosferyczne lub
wode morskg — dzigki smarom specjalnym OKS Panstwa
maszyny zachowujg petng sprawno$c¢ rowniez w takich
warunkach.

;\2‘\"'/// E:ﬂ y
W é

¢

Smary specjalne do stosowania w technice

spozywczej

Firma OKS oferuje szerokg palete smaréw specjalnych
przeznaczonych zwiaszcza do wysokich wymagan higienicz-
nych w technice spozywczej.

NSF,
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CO ZAPEWNIA FIRMA OKS —

USLUGI, KTORE PORUSZAJA

Najwyzsza jakosc¢ produktow, aktywne wdrazanie
przepisow BHP i konsekwentna ochrona srodowiska

Te trzy czynniki sg gtéwnym warunkiem trwatego sukcesu naszego przedsiebiorstwa i naszych klientéw

w przemysle i rzemiosle na calym $wiecie.

Firma OKS zajmuje sie tworzeniem, produkcja i dystrybucja
najwyzszej jakosci srodkdéw smarujgcych, produktéw konser-
wacyjnych i antykorozyjnych. Najwazniejsze jest dla nas
zadowolenie klientdw z naszych produktéw i ustug.

Wszyscy pracownicy poczuwajg sie do przestrzegania wyso-
kich wymogow w zakresie jakosci, ochrony srodowiska

i BHP. Ciggly rozwdj personelu prowadzi do aktywnego
udziatu pracownikéw w realizacji poszczegdlnych celéw.

Wysokie standardy jakosci i ochrony Srodowiska przestrze-
gane s3 juz na etapie rozwoju produktéw. Ochrona $rodowi-
ska i bezpieczenstwo uzytkownikdw majg dla nas ogromne
znaczenie. Nie tylko przez nasze kierowanie przedsie-
biorstwem ze swiadomoscig potrzeb ochrony srodowiska,
lecz takze i przede wszystkim przez opracowywanie najno-
woczes$niejszych smardw przyczyniamy sie do znacznej
redukcji technicznego zanieczyszczania srodowiska.

Nasze wyroby powstajg przy uzyciu nowoczesnych metod
produkcyjnych. Bezpieczne i ekologiczne procesy
produkcyjne pozwalajg zminimalizowa¢ wptyw na ludzi i $ro-
dowisko.

We wspdtpracy z lokalnymi dystrybutorami konsekwentnie
stawiamy na kwalifikacje, dzieki czemu zapewniamy dosko-
natg jakos¢ obstugi i kompetencje w zakresie rozwigzywania
problemoéw.

O tym, ze nasze wymagania realizowane sg w codziennej
praktyce, $wiadczy udziat w programie ,We all take care” —
inicjatywie Grupy Freudenberg, majacej na celu ochrone
Srodowiska, bezpieczenstwo i higiene pracy oraz redukcje
liczby wypadkow przy pracy.

O wysokich standardach jakosci firmy OKS $wiadcza
certyfikaty TUV SUD Management Service GmbH

w zakresie jakosci (ISO 9001:2008), ochrony

srodowiska (ISO 14001:2004) oraz BHP (OHSAS
18001:2007). 50 o
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www.oks-germany.com




Ponad 150 produktow najwyzsze;
wydajnosci z jednej reki

DORADZTWO | DYSTRYBUCJA

Informacje w niniejszej publikacji sa zgodne z aktualnym poziomem techniki oraz odpowiadajg wyczerpujgcym badaniom i doswiadczeniom.
Ze wzgledu na wielorako$¢ zastosowan i uwarunkowan technicznych mozliwe jest jednak tylko podanie wskazowek, ktorych nie mozna
w petni adaptowac do kazdego przypadku. Dlatego podanych wskazowek nie mozna traktowac w sposéb wigzacy i na ich podstawie wnosié¢
roszczenia z tytutu odpowiedzialnosci gwarancyjnej. Odpowiedzialnos¢ za przydatno$¢ naszych produktow do okreslonego zastosowania
i okreslonych wiasciwosci przejmujemy tylko pod warunkiem, ze zostato to pisemnie potwierdzone dla konkretnego przypadku. Kazde uza-
sadnione roszczenie z tytutu gwarancji ograniczone jest zawsze do dostawy wolnego od wad produktu zastgpczego lub, jezeli taki sposéb
usunigcia wad bytby nieskuteczny, do zwrotu ceny zakupu. Wyklucza si¢ mozliwo$¢ wnoszenia jakichkolwiek innych roszczen, zwtaszcza
z tytutu odpowiedzialnosci za szkody wtérne. Przed iem pi nalezy p! i¢ wlasne proby. Nie przejmuje sie
odpowiedzialno$ci za btedy ortograficzne, pisarskie i rachunkowe oraz za btedne ia. Zastrzega sie mozliwosé lia zmian
w celu zachowania postepu. ® = zarejestrowany znak towarowy

[] Pasty utatwiajgce montaz i demontaz

[J Oleje z dodatkami wysokiej jakosci,
zapewniajgce niezawodne smarowanie

1 Smary do diugotrwatego smarowania
dla ekstremalnych warunkéw
eksploatacyjnych

[J Suche materialy smarujace — alternatywa
dla specjalnych zastosowan

1 Ochrona antykorozyjna do niezawodnej
konserwacji w trakcie sktadowania
i wysytki

[1 Materiaty eksploatacyjne dla biezgcego
utrzymania ruchu

O Srodki czyszczace do doktadnego
usuwania zanieczyszczen i pozostatosci
smarow

Prosimy zasiegna¢ naszej porady,
oczywiscie rowniez w razie wystepowania
bardzo indywidualnych wymagan.

Swiat specjalnych $rodkéw smarnych OKS
w jednej aplikacji

«
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